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pewag group

Willkommen bei der pewag group

Wir sind eine international

agierende Unternehmensgruppe.

Unsere Erfolgsgeschichte reicht
bis ins Jahr 1479 zuruck.

Freude an Innovation

Das pewag Leitbild formuliert die

Ziele unseres Handelns:
Durch unsere Freude an Innovationen stellen wir
von pewag heute und in Zukunft die besten Ketten
der Welt her. Die hohe Qualitat unserer Produkte
und Dienstleistungen sowie der leidenschaftliche
Einsatz unserer Mitarbeiter garantieren Sicherheit
bei Bewegung von Mensch und Gutern. Den
Bewertungsmalfstab dafur setzen unsere Kunden.

Grundsatze der pewag group

zu unseren Marken

Die Werte der Premiummar-
ken von pewag werden ins-
besondere durch erstklassige
Produktqualitat und Innovati-
onen gelebt und regelmaBig
und einheitlich kommuniziert.
Wir antizipieren Marktbe-
durfnisse und Umfeldveran-
derungen, und adaptieren
Strategien, Organisation und
Handlungen.

Hochfeste Ketten fiir Hebezeuge

zur Wirtschaftlichkeit

Wir stellen bei allen unseren
Prozessen die Wirtschattlich-
keit und Effizienz sicher und
verbessern diese kontinuier-
lich. Dadurch sichern wir den
nachhaltigen Bestand und
das Wachstum der Gruppe.

zur Technologiefiihrerschaft
Wir sichern die Technologie-
fuhrerschaft durch héchste
Qualitat, standige Verbes-
serung und Innovierung der
Produkte und Produktions-
prozesse. Wir verpflichten
uns zu einem schonenden
Umgang mit der Umwelt
durch Reduktion des Ener-
gie- und Rohstoffeinsatzes,
Wiederverwertbarkeit unserer
Produkte, sowie deren langer
Lebensdauer.

zu den Menschen in
unserer Gruppe

Wir schatzen offene, ehrliche
und teamorientierte Arbeits-
weise, welche auf transparen-
ter Kommunikation beruht.
Wir streben stabile und faire
Partnerschaften mit den Men-
schen in den Organisationen
unserer Kunden, Lieferanten
und anderen Geschafts-
partnern an. Wirtschaftliche
Entscheidungen werden
auch unter Berlcksichtigung
sozialer Aspekte getroffen.



pewag group

Wir sind eine moderne Unternehmensgruppe, die

auf mehr als 500 Jahre Tradition und Erfahrung
zuruckblickt. Seit der Grundung hat sich vieles
verandert. Geblieben sind die Werte, die von
Beginn an unseren Erfolg ermoglicht haben.

pewag group -
Innovation. Qualitat. Partnerschaft.
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Geschichte
der pewag group

Vorsprung durch Tradition

Die Geschichte der pewag group reicht bis ins 15. Jahrhundert
zurick und macht uns damit zum &ltesten Kettenhersteller welt-
weit. Mit dieser Erfahrung sind wir bereit fur die Zukunft.

Zeittafel bedeutender Ereignisse

1479 Erste urkundliche Erwahnung
des Schmiedewerks in Bruckl

1787 Grindung der Kettenschmiede in Kapfenberg

1803 Grindung des Standortes Graz

1836 Einrichtung eines Eisengusswerks in Bruckl

1912 Produktion der weltweit ersten Schneekette

1923 Zusammenschluss der Werke Graz und Kapfenberg
Entstehungsjahr des Namens ,pewag*

1972 Grundung der Vertriebsgesellschaft in Deutschland

1975 Grundung der Vertriebsgesellschaft in den USA

1993 Grindung der pewag austria GmbH

1994 Grindung der ersten Tochter in der
Tschechischen Republik

1999 Akquisition der Weissenfels-Gruppe

2003 Trennung von Weissenfels

2005 Spaltung des Konzerns in zwei Gruppen:
Schneeketten Beteiligungs AG Konzern — Schneeketten
pewag austria GmbH Konzern — Technische Ketten

2009 Akquisition der Chaineries Limousines S.A.S.

Ankerkettenschmiede 1878 Kettenschmiede 1956
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Qualitatsmanagement

Unser oberstes Ziel ist
die Kundenzufriedenheit

Um dieses Ziel zu erreichen, ist die Qualitatspolitik der pewag
group durch den Grundsatz ,Wir liefern unseren Kunden hoch-
wertige Produkte und Dienstleistungen, die dem Stand der
Technik und ihren Anforderungen voll entsprechen® bestimmt.
Um diese Verbindlichkeit zu unterstreichen, sind der Kundenzu-
friedenheit 4 Qualitdtsaussagen zu Grunde gelegt:

Marktorientierte Qualitat

Zum Halten bzw. Ausbauen der Wettbewerbsposition der
pewag group hat die Qualitét ihrer Erzeugnisse und Dienst-
leistungen sowohl den vereinbarten Vorgaben des Kunden als
auch deren berechtigten Erwartungen an den Technologiefiih-
rer zu entsprechen.

Wirtschaftliche Qualitat

Als gewinnorientiertes Unternehmen ist die Qualitét unter
Berucksichtigung der gegeben materiellen, personellen und
finanziellen Méglichkeiten, d.h. in vom Kunden auch honorier-
tem Rahmen, festzulegen und zu sichern.

Verantwortung fiir die Qualitat

Das Qualitdtsmanagement ist Aufgabe und Verpflichtung der
Fahrungskréfte in allen Ebenen. Jeder Mitarbeiter der pewag
group ist von den Fuhrungskraften bei der Vorbereitung,
Durchflihrung und Auswertung der Qualitdtsmanagementmaf-
nahmen einzubeziehen.

Jeder Mitarbeiter tragt die Verantwortung fir die Qualitat
seiner Arbeit.

Ablauforientierte Qualitatssicherung

Das enge Zusammenwirken von Verkauf, Entwicklung, Ferti-
gung bis zum Kundendienst wird innerhalb der einzelnen Un-
ternehmen und auch untereinander durch festgelegte Ablaufe
und Tatigkeiten geregelt sowie deren Zustandigkeiten und
Verantwortungen mit dem Ziel festgelegt, die definierte Qualitat
zu sichern.
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Geschaftsbereiche

Arbeiten mit
pewag Produkten

Die pewag group verflgt Uber ein umfangreiches und vielfalti-
ges Produkt- und Leistungsspektrum.

Die Produktpalette reicht von Traktionsketten fur Reifen
(Schneeketten fur PKW, LKW und Sonderfahrzeuge),
Reifenschutzketten fur Bergwerksfahrzeuge Uber verschiedene
technische Ketten bis hin zu Produkten fur den Do-it-yourself-
Bereich (z.B. leichte Ketten, Gurte, etc.)

Segment A Segment B
Schnee- und Hebezeug- und
Forstketten Forderketten

Segment C
Do-it-yourself

Segment D
Engineering

Segment F Segment G
Anschlagmittel Reifenschutz-
und Zurrketten ketten

pewag

Umwelt — wir tber-
nehmen Verantwortung

Umweltbewusstsein
in allen Bereichen

Wir arbeiten kontinuierlich daran, den
" Einfluss unseres Unternehmens auf unsere
‘ Umwelt méglichst gering zu halten. Unse-
re Produktion und Lagerhaltung wird so
’ ausgerichtet, dass samtliche behdrdlichen
Anforderungen an den Umweltschutz erfullt
sind. AuBBerdem beziehen wir eine 6kologische Ausrichtung
unserer Produkte, Prozesse und Vertriebswege in die unterneh-
merische Planung ein.

Konsequenterweise entwickeln wir auch unsere Produkte
laufend weiter, um bei langer Lebensdauer, niedrigem Gewicht
eine immer héhere Tragfahigkeit und Sicherheit bei unseren
Kunden zu erreichen.

Wo wir Umweltbelastungen nicht vermeiden kénnen, setzen
wir uns das Ziel, den Einsatz von Energie, umweltbelastenden
Emissionen und das Abfallautkommen auf ein MindestmaB zu
verringern. Bei Neuanschaffungen von Maschinen beschaf-
fen wir fUr den jeweiligen Anwendungszweck die dem Stand
der besten wirtschaftlich vertretbaren Technik entsprechende
Technologie.

Unser Umweltmanagement ist zertifiziert nach ISO 14001:2004.
RegelmaéBige interne Audits dienen der Uberwachung, Einhal-
tung und Wirksamkeit der festgelegten Forderungen und einer
gemeinsamen Erarbeitung des Verbesserungspotentials.

Aus dieser langen Tradition heraus nehmen wir die Verantwor-
tung fur unsere Produkte, Mitarbeiter, den Standort und die
Umwelt sehr ernst.

Wir verpflichten uns, alle umweltrelevanten Vorschriften einzu-
halten und mit Hilfe von definierten Zielen unsere Umweltleis-
tungen kontinuierlich zu verbessern. Dazu setzen wir moderne
Fertigungstechnologien ein. Das Umweltbewusstsein aller
Mitarbeiter fordern wir laufend durch Schulungen.

Wir wollen mit unseren Kunden, Nachbarn und den Behérden
einen offenen Dialog fUhren und in geeigneter Form Uber unser
Umweltengagement informieren.

Durch gezielte Beratung wollen wir unsere Kunden Uber die
Umweltaspekte in Zusammenhang mit dem Einsatz unserer
Produkte - insbesondere deren Langlebigkeit — informieren.
Wir sind bestrebt, durch ehrliche Kommunikation unsere Liefe-
ranten und Kunden zu motivieren, tber Umweltschutz in ihrem
Einflussbereich nachzudenken und die gleichen Umweltnor-
men wie wir anzuwenden.

Hochfeste Ketten fiir Hebezeuge e
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Kundennahe

Internationale Prasenz

Nach einer wechselvollen Geschichte ist

pewag heute mit 22 Verkaufs- und 6 Produktions-
standorten auf den zwei Kontinenten Europa und
Amerika als eines der weltstarksten Unternehmen
in der internationalen Kettenproduktion etabliert.

pewag als internationales Unternehmen wird durch
ein starkes und professionelles Partnernetzwerk
unterstitzt. Diese Kooperation ermoglicht optimale
Kundenbetreuung.

Produktions- und Vertriebsstandorte

Europa Europa

Austria pewag austria GmbH, Graz Polen pewag polska Sp. z 0.0., Buczkowice

pewag austria GmbH, Kapfenberg

pewag Schneeketten GmbH & Co KG, Graz Russland OO0 pewag, Moscow

pewag Schneeketten GmbH & Co KG, Briickl Schweden  pewag sweden AB, Emmaboda
pewag engineering GmbH, Kapfenberg Slowakei  pewag slovakia s.r.o., Krékany
AMW Grunberger Handelsgesellschaft mbH, — - -
Wien Tschechien Retézarna Ceska Trebova s.r.o., Ceska Trebova
pewag s.r.o, Vamberk
Deutschland pewag Deutschland GmbH, Unna . . .
pewag Schneeketten Deutschland GmbH, Unna Ukraine TOV pewag Ukraine, Lviv
Frankreich  J3C S.A.S. pewag France, Seyssins
Chaineries Limousines S.A.S., Bellac Nordamerika
Italien pewag italia s.r.l., Andrian USA pewag Inc., Bolingbrook, lllinois
Niederlande pewag nederland B.V., Hillegom pewag Inc., Rocklin, California

APEX International BV, Hillegom

Hochfeste Ketten fiir Hebezeuge
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Die pewag group prasentiert
sich im Internet.
Naheres finden Sie unter ...
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Vorteile

Stempelung

©

Vorteile von pewag

Hebezeugketten

* Herstellung auf modernsten Kettenfertigungsmaschinen ftir
hohe MaBgenauigkeit und enge Toleranzen fir den optima-
len Lauf der Kette in Kettentrieben.

* Warmebehandlung in umweltfreundlichen Durchlaufwarme-
behandlungsanlagen fiir gleichmaBige Harte und Festigkeit
jedes einzelnen Kettengliedes.

* Hohe Korrosionsbesténdigkeit und konstante Qualitat der
Zinkschicht durch die galvanische Verzinkung in der von
pewag entwickelten Durchlaufverzinkungsanlage.

 Sicherung der hohen pewag Hebezeugkettenqualitat nach
dem Qualitatssicherungssystem ISO 9001.

» Stempelung mit einer flnfstelligen Identifikationsnummer,
welche eine Rickverfolgbarkeit der Fertigungs- und Quali-
tatsprifdaten bis zum Ausgangsmaterial gewahrleistet.

* Durchfuihrung gemeinsamer Forschungsarbeiten im Dienste
unserer Kunden, wie z.B. an der
- Technischen Universitat Graz
- Montanuniversitat Leoben
- Ruhruniversitat Bochum

¢ Prif- und Entwicklungsmoglichkeiten auf unseren zahlrei-
chen Teststdnden und Prifmaschinen.

* Hohe Flexibilitdt bei der Fertigung von Hebezeugketten mit
speziellen MaBen und Qualitaten nach Kundenwunsch bzw.
Kundespezifikation.

Durchlauverzinkungsanlage

ZERTIFIKAT

@ & CEPTHEMHAT & CERTIFIEANS & CERTIFICAT

.
i
=z
z

ISO-Zertifikat
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Profilstahlkette

pewag bietet als erster Hebezeugkettenhersteller Profilstahlket-
ten fur Hebezeuge an. Die Profilstahlkette hat gegentber der
herkdbmmlichen Rundstahlkette mehrere Vorteile:

Profilstahlkette — Profil

Die Profilkette ermdglicht einen 7% kleineren Kettendurch-
messer im Vergleich zu einer Rundstahlkette mit gleicher
Querschnittsflache. Dies erméglicht einen kleineren Ketten-
trieb und schlussendlich ein kleineres Hebezeug.

Die héhere Biegesteifigkeit des intelligenten Profilquerschnit-
tes steigert die Schwingfestigkeit der Kette und erhéht die
Kettensicherheit.

Die VerschleiBlebensdauer der Kette und der Kettenfuhrung
wird durch die ebenen Profilflachen und die Herabsetzung
der Flachenpressung zwischen Kette, Kettenrad und Ketten-
fihrung verbessert.

Rundstahlkette

Rundstahlkette — Profil

Vergleich der Widerstandsmomente

Daten abhéangig Vorteile Profilstahlkette Rundstahlkette

vom Querschnitt  Profilkette

Nenndurchmesser -7% d=11 mm d=11,8 mm

Kettenquer- +/- % A=109,8 mm? A=109,8 mm?

schnittsflache

Biegewiderstands-  +6,5% W,=1729 mm* W, =162,3 mm®

momente +133% W, =1839mm® W, =162,3 mm®
+1,7% Wy2=165,1 mm?3 ny=162,3 mm?

Profilstahlkette vs. Rundstahlkette



Vorteile

VerschleiBkennwerte

Die Kennwerte wurden am pewag Versuchsstand fur trockene
und geschmierte Ketten im einstrdngigen Betrieb ermittelt.
Trockenlauf

VerschleiB [%] Tragspannung 145 N/mm? (Rundstahlkette)

25 H H

HEO RAS| RAS:Profilkette RDS RDS-Profilkette
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VerschleiBversuch, Kette entfettet
Kette mit Motorél geschmiert

VerschleiB [%] Tragspannung 145 N/mm? (Rundstahlkette)
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i e
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o 50.000 100.000 150.000 200.000 250.000 300.000 350.000 400.000 450.000 500.000 550.000
Zyklen
VerschleiBversuch, Kette geschmiert

Triebwerksgruppen

Hebezeuge werden entsprechend ihres geplanten Einsatzes
nach IS0 4301-1 in Triebwerksgruppen eingestuft. Anhand der
Triebwerksgruppen kann auf die zuléssige Einschaltdauer und
zulassige Auslastung des Hebezeuges mit voller oder teilweiser
Traglast geschlossen werden. Entsprechend der Einstufung in
Triebwerksgruppen wird der Sicherheitsfaktor der Kette (Ver-
haltnis von Traglast zur Bruchlast) festgelegt.

Triebwerksgruppen nach IS0 4301-1
M1 Handhebezeuge
M2, M3, M4, M5 Motorisch betriebene Hebezeuge

y4

Im
Ke
Ub
un

pewag

ulassige Grenzspannung

Hebezeugbetrieb ist sicherzustellen, dass die maximale
ttengrenzspannung nach EN 818-7 und ISO 3077 nicht
erschritten wird. Beim Lauf der Kette Uber das Kettenrad

d beim Betrieb des Hebezeuges treten Schwingungen und

StéBe auf, welche die Kette Uber die Traglast hinaus belas-
ten (Polygoneffekt des Kettenrades, BeschleunigungsstéBe,
BremsstoBe). Der Quotient ,,Grenzspannung/Tragspannung® ist

de

4

r StoBfaktor des Hebezeuges.

\ Kettenspannung

Grenzspannung

Tragspannung

Senken

» Zeit

Max. StoBfaktor =

Grenzspannung
Tragspannung

Dauerschwingprufung

Fu

r Hebezeugketten ist eine Dauerschwingprifung nach

EN 818-7 und IS0 3077 mit einer Oberspannung von

200 N/mm?2 und einer Unterspannung von 40 N/mm? Gber

2 Mio. Lastspiele vorgesehen. pewag pruft die Ketten standard-
maBig mit einer hdheren Oberspannung von 220 N/mm? und
230 N/mm?,

4

230

\ Spannung [N/mm?]

220

200

O max.

130
120

40

80 »

\ [

»-
»

< 80
€——90—p€—0——p

30

€—10———p€—100———Pp|

@ min.

Zyklen
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Kettenarten

Kettenabmessungen
nach EN 818-7

Die in der Tabelle angefiihrten Abmessungen sind ein Auszug
der EN 818-7 fur Rundstahlketten. Je nach Kundenwunsch und
Hebezeugkonstruktion kdnnen die Abmessungen und Toleran-
zen variiert werden.

Profilstahlkette Rundstahlkette
Nenndicke Teilung Breite Messlange von SchweiBstelle Gewicht
d Toleranz p Toleranz innere auBere 11 xp Toleranz ds max. kg/m
w3-min. w2-max.

3 +/-0,1 9 +0,10/-0,05 3,6 10,2 99 +0,30/-0,15 3,3 0,20
4 +/-0,2 12 +0,15/-0,01 4,8 13,6 132 +0,40/-0,20 4,3 0,35
5 +/-0,2 9 +0,20/-0,10 6,0 17,0 165 +0,50/-0,25 54 0,54
6 +/-0,2 18 +0,20/-0,10 7,2 20,4 198 +0,60/-0,30 6,5 0,78
7 +/-0,3 21 +0,25/-0,15 8,4 23,8 231 +0,70/-0,35 7,5 1,10
8 +/-0,3 24 +0,30/-0,15 9,6 27,2 264 +0,80/-0,40 8,6 1,40
9 +/-0,4 27 +0,35/-0,15 10,8 30,6 297 +0,95 / -0,45 9,7 1,75
10 +/-0,4 30 +0,35/-0,15 12,0 34,0 330 +1,00/-0,50 10,7 2,20
11 +/-0,4 33 +0,40/-0,20 13,2 37,4 363 +1,20/-0,50 11,8 2,60
12 +/-0,5 36 +0,45/-0,20 14,4 40,8 396 +1,25/-0,60 12,9 3,10
13 +/-0,5 39 +0,50/-0,25 15,6 44,2 429 +1,35/-0,65 14,0 3,65
14 +/-0,6 42 +0,55/-0,25 16,8 47,6 462 +1,50/-0,70 15,1 4,20
16 +/-0,6 48 +0,60/-0,30 19,2 54,4 528 +1,70/-0,80 17,3 5,50
18 +/-0,9 54 +0,70/-0,30 21,6 61,2 594 +1,95/-0,95 19,4 7,00
20 +/-1,0 60 +0,80/-0,40 24,0 68,0 660 +2,20/-1,00 21,6 8,60
22 +/-1,1 66 +0,90/-0,40 26,4 74,8 726 +2,40/-1,10 23,8 10,50

Kettenabmessungen Profilstahlkette Kettenabmessungen Rundstahlkette

@ Hochfeste Ketten fiir Hebezeuge



Kettenarten pewag

Kettenabmessungen
nach JIS B8812

Die in der Tabelle angeflihrten Abmessungen sind ein Auszug
der JIS B8812 fur Rundstahlketten. Je nach Kundenwunsch
und Hebezeugkonstruktion kénnen die Abmessungen und
Toleranzen variiert werden.

Profilstahlkette Rundstahlkette
Nenndicke Teilung Breite Breite neben der Messlange von SchweiB- Gewicht
SchweiBstelle stelle
d Toleranz p Toleranz innere auBere innere auBere 11 xp Toleranz ds max. [kg/m]
w3-min. w2-max.  wil-min. w4-max.

4,0 +0,08/-0,24 12,0 +0,23/-0,00 4,8 13,6 5,0 13,4 132,0 +0,60/-0,00 4,3 0,35
5,0 +0,10/-0,30 15,0 +0,29/-0,00 6,0 17,0 6,3 16,8 165,0 +0,79/-0,00 5,4 0,54
5,6 +0,11/-0,34 17,0 +0,33/-0,00 6,8 19,0 7,0 18,8 187,0 +0,90/-0,00 6,0 0,68
6,3 +0,13/-0,38 19,0 +0,35/-0,00 7,7 21,4 8,0 21,1 209,0 +1,00/-0,00 6,8 0,86
6,3 +0,00/-0,10 19,1 +/- 0,20 7,4 21,0 7,6 20,8 210,1 +/- 0,50 6,8 0,85
71 +0,00/-0,10 20,2 +/- 0,20 8,0 23,5 8,3 23,2 222,2 +/- 0,50 7,6 1,10
71 +0,14/-0,43 21,0 +0,40/-0,00 8,6 241 8,9 23,9 231,0 +1,10/-0,00 7,6 1,10
7.9 +0,00/-0,10 23,0 +/- 0,20 9,0 26,2 9,3 25,9 253,0 +/- 0,60 8,5 1,35
8,0 +0,16/-0,48 24,0 +0,45/-0,00 9,6 27,2 10,0 26,8 264,0 +1,20/-0,00 8,6 1,40
9,0 +0,18/-0,54 27,0 +0,52/-0,00 11,0 30,5 11,3 30,2 297,0 +1,43/-0,00 9,6 1,75
9,5 +0,00/-0,10 28,6 +/- 0,20 11,0 31,7 11,4 31,3 314,6 +/-0,75 10,2 1,90
10,0 +0,20/-0,60 30,0 +0,55/-0,00 12,1 33,9 12,5 33,5 330,0 +1,55/-0,00 10,7 2,20
11,1 +0,00/-0,40 333 +/- 0,20 12,7 36,8 13,1 36,4 366,3 +/-0,85 11,9 2,65
11,2 +0,22/-0,67 34,0 +0,65/-0,00 13,6 37,9 14,0 37,5 374,0 +1,75/-0,00 12,0 2,70
12,5 +0,25/-0,75 38,0 +0,70/-0,00 152 425 15,7 42,0 418,0 +2,00/-0,00 134 3,40
12,7 +0,00/-0,10 36,0 +/- 0,20 14,2 41,9 14,7 41,4 396,0 +/- 0,95 13,7 3,55
14,0 +0,28/-0,84 42,0 +0,80/-0,00 17,5 18,0 18,0 47,4 462,0 +2,20/-0,00 15,1 4,25

Kettenabmessungen Profilstahlkette Kettenabmessungen Rundstahlkette
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Kettenarten

Einsatzgehartete Ketten

Mechanische und metallurgische Eigenschaften fiir
Rundstahlkette HE / Profilstahlkette HEP

Unterschiedliche Einsatzbedingungen erfordern unterschied-
liche Ketten. Um ein optimales Kosten-/Nutzen-Verhaltnis flr
Ihren Einsatz sicherzustellen, unterteilen wir unsere einsatzge-
héarteten Ketten in drei unterschiedliche Typen. Durch optimier-
te Warmebehandlungsverfahren werden die Ketten in Harte
und Zahigkeit auf lhre Anforderungen abgestimmt.

Profilstahlkette Rundstahlkette
pewag Type G80-RAS G80-RDS G80-RD
Type nach EN 818-7 und ISO 3077 DAT DAT DT
Min. Fertigungsprifspannung orr [N/mm?] 500 500 500
Min. Bruchspannung ors [N/mm?] 800 800 800
Min. Bruchdehnung A [%] 10 10 5
Min. Oberflachenhérte [HV]
dn <4 mm, HV 5 (1) 570 570 600
4mm<dn<7mm,HV5 580 580 620
dn = 12 mm 580 580 620
Einhéartetiefe EHT [mm]
dn < 8mm (0,04 +/-0,01) x dn (0,06 +/-0,01) x dn (0,06 +/- 0,01) x dn
8 mm =< dn < 12 mm (0,03 +/-0,01) x dn (0,05 +/-0,01) x dn (0,05 +/-0,01) x dn
dn <12 mm (0,08 +/-0,01) x dn n/a (0,08 +/-0,01) xdn
Triebwerksgruppe nach 1SO 4301-1 M2 /M3 /M4 /| M5 M2 /M3 /M4 / M5 M2 /M3 (2) / M4 (2) | M5 (2)
Max. Kettentragspannung or [N/mm?2] 160/160/140/125 160/160/140/125 100/100/90 /80
Max. Grenzspannung ofim [N/mm?] 225/200/180/ 160 225/200/180/ 160 200/200/180/ 160
Material Chrom-Nickel-Molybdan legierter Kettenstahl nach EN 818-7 und ISO 3077
Anhanger am Kettenbund - Form / Farbe
Kennzeichnung / Stempelung H16 DAT-A H16 DAT-D H16 DT-D
Obere Temperaturgrenze [°C] 200 200 200
Untere Temperaturgrenze [°C] -20 -20 -10
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Kettenarten pewag

Einsatzgehartete Ketten

Durchmesserabhéangige Eigenschaften

Type RAS Type RDS

Einsatzgehartete Kette mit einer Oberflachenhérte von min- Einsatzgehartete Kette mit groBerer Hartungstiefe und héherer
destens 580 HV, 4% Einhartungstiefe und 10% Mindestbruch- Dauerschwingfestigkeit als Kettentype RAS. Fur Anwendungen
dehnung. Die Kette Ubertrifft vor allem hinsichtlich der Oberfa- mit héherern Anforderungen an die VerschleiBfestigkeit und
chenharte und Dauerschwingfestigkeit die Anforderungen der Dauerfestigkeit bei gleichzeitig hoher Traglast gemaB Ketten-
Normkettentype DAT und eignet sich besonders zum Einsatz in type DAT.

hoch belasteten motorisch (elektrische, pneumatisch, hydrauli-
sche) betriebenen Hebezeugen.

pewag Type G80-RAS, -RDS

Type nach EN 818-7 und ISO 3077 DAT

Nenndicke x Teilung  Nenndicke x Teilung  Tragféahigkeit nach Triebwerksgruppe Fertigungs- Bruchkraft Kettenlangen
Rundstahlkette Profilstahlkette 1ISO 4301-1 [kg] priifkraft

dn x p [mm] dn x p [mm] M2/ M3 M4 M5 FP [kN] FB [kN] [m]
3x9 2,8x8,4 230 200 180 71 11,3 100
4x12 3,7x11,1 410 360 320 12,6 20,1 100
5x 15 4,7x 14,1 640 560 500 19,6 31,4 100
56x17 52x15,6 800 700 630 24,6 39,4 100
6x18 56x16,8 920 810 720 28,3 45,2 100
6,3x19 (19,1) 59x17,7 1.000 890 790 31,2 49,9 100
7x21 6,6x 19,8 1.250 1.100 1.000 38,5 61,6 100
7,1x20,2 (21) 6,6 x 19,8 1.300 1.150 1.000 39,6 63,3 100
79x23 7,4x222 1.600 1.400 1.250 49,0 78,4 100
8x24 7,4x222 1.650 1.450 1.300 50,3 80,4 100
9x27 8,4x25.2 2.100 1.800 1.600 63,6 102,0 100
9,5x 28,6 8,8 x26,4 2.300 2.000 1.800 70,9 113,0 100
10x 30 9,3x27,9 2.550 2.250 2.000 78,5 126,0 100
11 x33 10,2 x 30,6 3.100 2.700 2.400 95,0 152,0 100
11,1 x 33,3 10,3 x 30,9 3.150 2.750 2.450 96,8 155,0 100
11,2 x 34 10,4 x 31,2 3.200 2.800 2.500 98,5 158,0 100
12x 36 11,2x 33,6 3.700 3.250 2.900 113,0 181,0 100
12,5 x 38 11,6 x 34,8 4.000 3.500 3.150 123,0 196,0 100
12,7 x 36 11,8 x 35,4 4.150 3.600 3.250 127,0 203,0 100
13x 39 12,1 x 36,3 4.350 3.800 3.400 133,0 212,0 100
14 x 42 13 x 39 5.000 4.400 3.900 154,0 246,0 50
16 x 48 14,9 x 44,7 6.550 5.750 5.150 201,0 322,0 50
18 x 54 16,7 x 50,1 8.300 7.250 6.500 254,0 407,0 50
20 x 60 18,6 x 55,8 10.300 8.950 8.000 314,0 503,0 50
22 x 66 20,5x61,5 12.500 10.900 9.700 380,0 608,0 50

Bestellbeispiel
100 m HE-Kette WN G80 RAS 9x27 gzn
100 m HEP-Kette WN G80 RAS 9x27 gzn
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Kettenarten

Einsatzgehartete Ketten

Durchmesserabhéangige Eigenschaften

Type RD

Einsatzgehartete Kette mit mindestens 620 HV Oberflachenhar-
te, 6% Einhartungstiefe und 5% Mindestbruchdehnung.

Fur Einsatze mit besonderen VerschleiBanforderungen in
GieBereien und Umgebungen mit starker Verschmutzung, wo
eine Schmierung der Kette nicht oder nur schwer mdglich ist.
Traglast gemaB Normkettentype DT.

pewag Type G80-RD

Type nach EN 818-7 und ISO 3077 DT

Nenndicke x Teilung  Nenndicke x Teilung  Tragfahigkeit nach Triebwerksgruppe Fertigungs- Bruchkraft Kettenlangen
Rundstahlkette Profilkette ISO 4301-1 [kg] prifkraft

dn x p [mm] dn x p [mm] M2/ M3 M4 M5 FP [kN] FB [kN] [m]
3x9 2,8x8,4 140 130 120 71 11,3 100
4x12 3,7x11,1 260 230 210 12,6 20,1 100
5x 15 4,7x14,1 400 360 320 19,6 31,4 100
56x17 52x15,6 500 450 400 24,6 39,4 100
6x18 56x16,8 580 520 460 28,3 45,2 100
6,3x 19 (19,1) 59x17,7 640 570 510 31,2 49,9 100
7x21 6,6x 19,8 780 710 630 38,5 61,6 100
7,1x20,2 (21) 6,6x 19,8 810 730 650 39,6 63,3 100
79x23 7,4x22.2 1.000 900 800 49,0 78,4 100
8x24 7,4x222 1.050 920 820 50,3 80,4 100
9x27 8,4x25,2 1.300 1.150 1.050 63,6 102,0 100
9,5x 28,6 8,8 x26,4 1.450 1.300 1.150 70,9 113,0 100
10x 30 9,3x27,9 1.600 1.450 1.300 78,5 126,0 100
11 x33 10,2 x 30,6 1.950 1.750 1.550 95,0 152,0 100
11,1 x 33,3 10,3 x 30,9 1.950 1.800 1.600 96,8 155,0 100
11,2 x 34 10,4 x 31,2 2.000 1.800 1.600 98,5 158,0 100
12x 36 11,2x 33,6 2.300 2.100 1.850 113,0 181,0 100
12,5 x 38 11,6 x 34,8 2.500 2.250 2.000 123,0 196,0 100
12,7 x 36 11,8 x 35,4 2.600 2.350 2.050 127,0 203,0 100
13 x 39 12,1 x 36,3 2.700 2.450 2.150 133,0 212,0 100
14 x 42 13 x39 3.150 2.850 2.500 154,0 246,0 50
16 x 48 14,9 x 44,7 4.100 3.700 3.300 201,0 322,0 50
18 x 54 16,7 x 50,1 5.200 4.650 4.150 254,0 407,0 50
20 x 60 18,6 x 55,8 6.400 5.750 5.150 314,0 503,0 50
22 x 66 20,5x61,5 7.750 7.000 6.200 380,0 608,0 50

Bestellbeispiel
100 m HE-Kette WN G80 RD 9x27 gzn
100 m HEP-Kette WN G80 RD 9x27 gzn
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Kettenarten

Rostbestandige Ketten

Mechanische und metallurgische Eigenschaften fiir
Rundstahlkette HE / Profilstahlkette HEP

Rostbestandige Kette mit Gutegrad 80. Das heif3t die Tragfahigkeit
muss im Gegensatz zu den Ublichen, bekannten (austenitischen)
rostbesténdigen Ketten nicht abgemindert werden und es muss
nicht das nachstgréBere Hebezeug eingesetzt werden. Durch die

Anwendung eines neuen Einsatzharteverfahrens, mit Stickstoff, be-
sitzt die Kette eine hohe Oberflachenharte, VerschleiBfestigkeit und
Korrosionsbestandigkeit. Die Korrosionsbesténdigkeit des
rostbestandigen Cr-Stahls wird duch die spezielle Einsatzhartung
mit Stickstoff verbessert. Die Kettentype ist als Rundstahlkette HE

und Profilstahlkette HEP lieferbar.

Profilstahlkette

pewag

Rundstahlkette

pewag Type G80K G50K
Type nach EN 818-7 und ISO 3077 DAT P
Min. Fertigungspriifspannung orr [N/mm?2] 500 315
Min. Bruchspannung ors [N/mm?2] 800 500
Min. Bruchdehnung A [%] 10 15
Min. Oberflachenharte [HV]

dn <7 mm, HV 5 550 180
dn =7 mm, HV 10 550 180

Einhéartetiefe EHT [mm]

dn < 8 mm (0,04 +/-0,01) x dn -

dn = 8 mm (0,04 +/-0,01) x dn -

Triebwerksgruppe nach ISO 4301-1 M2 /M3 /M4 / M5 M1 /M2 /M3 /M4 /M5
Max. Kettentragspannung oF [N/mm?] 160/160/ 140/ 125 125/100/100/90 /80
Max. Grenzspannung ofim [N/mm?] 225/200/ 180/ 160 160/140/125/110/100

Material

Rostbestandiger Cr-legierter Stahl

Rostbestandiger Stahl 1.4404 (SAE 316L)
oder 1.4571 (316Ti)

Anhénger am Kettenbund - Form / Farbe

>

Kennzeichnung / Stempelung H16 DAT-K B16 P-K
Obere Temperaturgrenze [°C] 200 200
Untere Temperaturgrenze [°C] -20 -
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Kettenarten

Rostbestandige Ketten

Durchmesserabhéangige Eigenschaften

Type HEO-G50K

Die Qualitat wird aus einem hoch korrosionsbestandigen
austenitischen Cr-Ni-Edelstahl der Werkstoffgute

1.4571 (SAE 316 Ti) oder 1.4404 (SAE 316 L) hergestellit.

Das Material ist unmagnetisch und gegen Sauren, Laugen und
chlorhaltige Flussigkeiten ausgezeichnet chemisch bestandig.

pewag Type HEO-G50K (Rundstahlketten)

Type nach EN 818-1 P

Nenndicke x Teilung Tragfahigkeit nach Triebwerksgruppe Fertigungs- Bruchkraft Kettenldngen
Rundstahlkette 1ISO 4301-1 [kg] priifkraft

dn x p [mm] M1 M2 / M3 M4 M5 FP [kN] FB [kN] [m]
3x9 180 140 130 120 4,5 71 100
4x12 320 260 230 210 7.9 12,6 100
5x 15 500 400 360 320 12,4 19,6 100
56x17 630 500 450 400 15,5 24,6 100
6x18 720 580 520 460 17,8 28,3 100
6,3x19 (19,1) 790 640 570 510 19,6 31,2 100
7x21 1.000 780 710 630 24,2 38,5 100
7,1x20,2 (21) 1.000 810 730 650 24,9 39,6 100
7,9x23 1.250 1.000 900 800 30,9 49,0 100
8x24 1.300 1.050 920 820 31,7 50,3 100
9x27 1.600 1.300 1.150 1.050 40,1 63,6 100
9,5 x 28,6 1.800 1.450 1.300 1.150 44,7 70,9 100
10x 30 2.000 1.600 1.450 1.300 49,5 78,5 100
11 x33 2.400 1.950 1.750 1.550 59,9 95,0 100
11,1 x 33,3 2.450 1.950 1.800 1.600 61,0 96,8 100
11,2 x 34 2.500 2.000 1.800 1.600 62,1 98,5 100
12x 36 2.900 2.300 2.100 1.850 71,3 113,0 100
12,5 x 38 3.150 2.500 2.250 2.000 77,3 123,0 100
12,7 x 36 3.250 2.600 2.350 2.050 79,8 127,0 100
13x 39 3.400 2.700 2.450 2.150 83,6 133,0 100
14 x 42 3.900 3.150 2.850 2.500 97,0 154,0 50
16 x 48 5.150 4.100 3.700 3.300 127,0 201,0 50

Bestellbeispiel
100 m Rostfreie HEO-Kette WN G50K 5x15 bk
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Kettenarten

Rostbestandige Ketten

Durchmesserabhéangige Eigenschaften

Type HE-G80K

Rostbestandige Kette mit Gutegrad 80. Das heif3t die Tragfahig-
keit muss im Gegensatz zu den Ublichen, bekannten (auste-
nitischen) rostbestandigen Ketten nicht abgemindert werden
und es muss nicht das nachstgréBere Hebezeug eingesetzt

werden. Durch die Anwendung eines neuen Einsatzhartever-

fahrens, mit Stickstoff, besitzt die Kette eine hohe Oberflachen-
harte, VerschleiBfestigkeit und Korrosionsbestandigkeit.

Die Korrosionsbestandigkeit des rostbestandigen Cr-Stahls
wird duch die spezielle Einsatzhartung mit Stickstoff verbessert.
Die Kettentype ist als Rundstahlkette HE und Profilstahlkette

HEP lieferbar.

pewag

pewag Type

HE-, HEP-G80K

Type nach EN 818-7 und ISO 3077

DAT

Nenndicke x Teilung  Nenndicke x Teilung  Tragféahigkeit nach Triebwerksgruppe Fertigungs- Bruchkraft Kettenlangen
Rundstahlkette Profilstahlkette 1ISO 4301-1 [kg] priifkraft

dn x p [mm] dn x p [mm] M2 / M3 M4 M5 FP [kN] FB [kN] [m]
3x9 2,8x8,4 230 200 180 7,1 11,3 100
4x12 3,7x11,1 410 360 320 12,6 20,1 100
5x 15 4,7x 14,1 640 560 500 19,6 31,4 100
56x17 52x15,6 800 700 630 24,6 39,4 100
6x18 56x16,8 920 810 720 28,3 45,2 100
6,3x19 (19,1) 59x17,7 1.000 890 790 31,2 49,9 100
7x21 6,6 x 19,8 1.250 1.100 1.000 38,5 61,6 100
7,1x20,2 (21) 6,6 x 19,8 1.300 1.150 1.000 39,6 63,3 100
79x23 7,4x222 1.600 1.400 1.250 49,0 78,4 100
8x24 7,4x222 1.650 1.450 1.300 50,3 80,4 100
9x27 8,4x25.2 2.100 1.800 1.600 63,6 102,0 100
9,5x 28,6 8,8 x 26,4 2.300 2.000 1.800 70,9 113,0 100
10x 30 9,3x27,9 2.550 2.250 2.000 78,5 126,0 100
11 x33 10,2 x 30,6 3.100 2.700 2.400 95,0 152,0 100
11,1 x 33,3 10,3 x 30,9 3.150 2.750 2.450 96,8 155,0 100
11,2 x 34 10,4 x 31,2 3.200 2.800 2.500 98,5 158,0 100

Bestellbeispiel

100 m Rostfreie HE-Kette WN G80K 6,3x19,1

100 m Rostfreie HEP-Kette WN G80K 7x21

Hochfeste Ketten fiir Hebezeuge

=)



Kettenarten

2

Vergutete Ketten

Mechanische und metallurgische Eigenschaften fiir
Rundstahlkette HEO / Profilstahlkette HEO-P

Vergltete Hebezeugketten mit héherer Oberflachenhérte als
von der Norm gefordert, mit Gltegrad 80 und 100, flr den

Einsatz in Handhebezeugen und in motorisch betriebenen
Hebezeugen mit geringeren Anforderungen an die Verschlei3-
festigkeit. Vergutete Hebezeugketten sind als Rundstahlkette
(Type HEO) und Profilstahlkette (HEO-P) erhaltlich.

Profilstahlkette

Rundstahlkette

pewag Type G80 G100

Type nach EN 818-7 und ISO 3077 T \

Min. Fertigungsprifspannung orr [N/mm?] 500 630

Min. Bruchspannung ors [N/mm?] 800 1.000

Min. Bruchdehnung A [%] 10 15

Min. Oberflachenhérte [HV]

dn < 7mm,HV5 380 420

dn = 7 mm, HV 10 380 420
Triebwerksgruppe nach ISO 4301-1 M1 /M2 /M3 /M4 /M5 M1 /M2 /M3 /M4 /M5
Max. Kettentragspannung or [N/mm?2] 200/160/160/140/ 125 250/160/160/140/125
Max. Grenzspannung crim [N/mm?2] -/225/200/180/ 160 -/225/200/180/ 160

Material

Cr-Ni-Mo legierter Kettenstahl nach
EN 818-7 und ISO 3077

Cr-Ni-Mo legierter Kettenstahl nach
EN 818-7 und ISO 3077

Anhénger am Kettenbund - Form / Farbe

Kennzeichnung / Stempelung H16 T B16 VH
Obere Temperaturgrenze [°C] 200 200
Untere Temperaturgrenze [°C] -40 -40
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Kettenarten pewag

Vergutete Ketten

Durchmesserabhéangige Eigenschaften

Type G80

Vergutete Kette mit 380 HV Mindestoberflachenhéarte und 10%
Mindestbruchdehnung. Die Kette besitzt gegenuber EN 818-7
und ISO 3077 eine héhere Oberflachenhérte, wodurch die Ver-
schleiBfestigkeit verbessert wird. Einsatz in Handhebezeugen
und in motorisch betriebenen Hebezeugen (in motorisch
betriebenen Hebezeugen bei geringen VerschleiBanforderun-

gen).

pewag Type G80

Type nach EN 818-7 und ISO 3077 T

Nenndicke x Teilung  Nenndicke x Teilung  Tragféahigkeit nach Triebwerksgruppe Fertigungs- Bruchkraft Kettenlangen
Rundstahlkette Profilkette 1ISO 4301-1 [kg] prifkraft

dn x p [mm] dn x p [mm] M1 (hand.) M2 / M3 (motor.) FP [kN] FB [kN] [m]
3x9 2,8x8,4 290 230 71 11,3 100
4x12 3,7x11,1 510 410 12,6 20,1 100
5x 15 4,7x 14,1 800 640 19,6 31,4 100
56x17 52x15,6 1.000 800 24,6 39,4 100
6x18 56x16,8 1.150 920 28,3 45,2 100
6,3x 19 (19,1) 59x17,7 1.250 1.000 31,2 49,9 100
7x21 6,6x 19,8 1.550 1.250 38,5 61,6 100
7,1x20,2 (21) 6,6 x 19,8 1.600 1.300 39,6 63,3 100
79x23 7,4x22.2 2.000 1.600 49,0 78,4 100
8x24 7,4x222 2.050 1.650 50,3 80,4 100
9x27 8,4x25,2 2.600 2.100 63,6 102,0 100
9,5x 28,6 8,8 x26,4 2.900 2.300 70,9 113,0 100
10x 30 9,3x27,9 3.200 2.550 78,5 126,0 100
11 x33 10,2 x 30,6 3.900 3.100 95,0 152,0 100
11,1 x 33,3 10,3 x 30,9 3.950 3.150 96,8 155,0 100
11,2 x 34 10,4 x 31,2 4.000 3.200 98,5 158,0 100
12x 36 11,2x 33,6 4.600 3.700 113,0 181,0 100
12,5 x 38 11,6 x 34,8 5.000 4.000 123,0 196,0 100
12,7 x 36 11,8 x 35,4 5.150 4.150 127,0 203,0 100
13x 39 12,1 x 36,3 5.400 4.350 133,0 212,0 100
14 x 42 13 x 39 6.300 5.000 154,0 246,0 50
16 x 48 14,9 x 44,7 8.200 6.550 201,0 322,0 50
18 x 54 16,7 x 50,1 10.400 8.300 254,0 407,0 50
20 x 60 18,6 x 55,8 12.800 10.300 314,0 503,0 50
22 x 66 20,5x61,5 15.500 12.500 380,0 608,0 50

Bestellbeispiel
100m HEO-Kette WN G80 9x27 gzn
100m HEO-P-Kette WN G80 9x27 gzn
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Kettenarten

Vergutete Ketten

Durchmesserabhéangige Eigenschaften

Type G100

Vergutete Werksnormkette mit hdherer Oberflachenhérte von
mindestens 420 HV und hdherer Bruchfestigkeit gegentber
Type G80. Einsatz in Handhebezeugen mit erhéhter Traglast
entsprechend Gutegrad 100 und in motorisch betriebenen
Hebezeugen (in motorischen Hebezeugen mit Traglast entspre-
chend G80 und bei geringen VerschleiBanforderungen).

pewag Type G100

Type nach EN 818-7 und ISO 3077 Vv

Nenndicke x Teilung  Nenndicke x Teilung  Tragfahigkeit nach Triebwerksgruppe Fertigungs- Bruchkraft Kettenlangen
Rundstahlkette Profilkette 1ISO 4301-1 [kg] prifkraft

dn x p [mm] dn x p [mm] M1 (hand.) M2 / M3 (motor.) FP [kN] FB [kN] [m]
3x9 2,8x8,4 360 230 8,9 141 100
4x12 3,7x11,1 640 410 15,8 25,1 100
5x15 4,7 x 14,1 1.000 640 24,7 39,3 100
56x17 52x15,6 1.260 800 31,0 49,3 100
6x18 56x16,8 1.440 920 35,6 56,5 100
6,3x 19 (19,1) 59x17,7 1.590 1.000 39,3 62,3 100
7x21 6,6x19,8 1.960 1.250 48,5 77,0 100
7,1x20,2 (21) 6,6 x 19,8 2.020 1.300 49,9 79,2 100
7,9x23 7,4x22,2 2.500 1.600 61,8 98,0 100
8x24 7,4x222 2.560 1.650 63,3 101,0 100
9x27 8,4x25,2 3.240 2.100 80,2 127,0 100
9,5 x 28,6 8,8 x26,4 3.610 2.300 89,3 142,0 100
10x 30 9,3x27,9 4.000 2.550 99,0 157,0 100
11 x33 10,2 x 30,6 4.850 3.100 120,0 190,0 100
11,1 x 33,3 10,3 x 30,9 4.930 3.150 122,0 194,0 100
11,2 x 34 10,4 x 31,2 5.020 3.200 124,0 197,0 100
12x 36 11,2x 33,6 5.770 3.700 143,0 226,0 100
12,5 x 38 11,6 x 34,8 6.260 4.000 155,0 245,0 100
12,7 x 36 11,8 x 35,4 6.460 4.150 160,0 253,0 100
13 x 39 12,1 x 36,3 6.770 4.350 167,0 265,0 100
14 x 42 13x 39 7.850 5.000 194,0 308,0 50
16 x 48 14,9 x 44,7 10.300 6.550 253,0 402,0 50
18 x 54 16,7 x 50,1 13.000 8.300 321,0 509,0 50
20 x 60 18,6 x 55,8 16.000 10.300 396,0 628,0 50
22 x 66 20,5x61,5 19.400 12.500 479,0 760,0 50

Bestellbeispiel
100m HEO-Kette WN G100 9x27 bf
100m HEO-P-Kette WN G100 10x30 bf
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Kettenarten

Hochfeste pewag Hebezeugketten werden mit
dem Zulassungsstempel der Deutschen
Berufsgenossenschaft und einer funfstelligen
Fertigungslosnummer gestempelt.
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Finish

Oberflachen-
ausfuhrungen

pewag bietet eine Vielzahl an Oberflachenausfiihrungen die
nach Kundenwunsch gefertigt werden.

Galvanisch verzinkt

Galvanisch verzinkte Ketten sind durch die Zinkschicht sehr
gut vor Korrosion geschutzt und bieten auch eine kathodische
Schutzwirkung auf das Grundmaterial. Durch geeignete Nach-
behandlung in einem Chromatierbad wird die Zinkschicht mit
einer Chromatschicht geschitzt, was den gesamten Korrosi-
onsschutz verbessert. pewag Hebezeugketten werden mittels
Durchlaufverzinkungsverfahren galvanisch verzinkt. Das Ober-
flachenfinish ist in blau oder gelb chromatierter Ausfihrung er-
héltlich. Die Chromatierungen sind Cr-VI frei.

Galvanisch verzinkt — blau chromatiert Galvanisch verzinkt — gelb chromatiert

Black Finish

Beim Brunieren handelt es sich um ein kostengunstiges Korrosi-
onsschutzverfahren. Die Schwérzung und der Korrosionsschutz

wird durch das Tauchen der Kette in eine Briinierdlemulsion er-
|

reicht. Black finish

Blank

In Scheuertrommeln hergestellt blanke Oberflache, die insbe-
sondere bei rostbestandigen Ketten angewandt wird.

Blank finish

Chemisch Nickel

Bei Chemisch Nickel handelt sich sich um eine chemisch auf
die Kette aufgebrachte Nickel-Phosphor Korrosionsschutz-
schicht. Der Korrosionsschutz begriindet sich vor allem auf die
gute Korrosionsbestandigkeit von Nickel. Desweiteren bietet
das Chemisch-Nickel-Verfahren eine Verbesserung der Einlauf-
VerschleiBbestandigkeit durch die hohe Eigenharte der Schutz-
schicht.

Chemisch Nickel

@ Hochfeste Ketten fiir Hebezeuge
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Verpackungsarten

pewag bietet eine groBe Anzahl standardisierter
Verpackungsmaéglichkeiten, welche die Lagerung
und Transport von hochfesten Ketten erleichtern.

« Plastikfasser (insbesondere Ubersee)

* Plastikeimer

* Blechfasser

* Paletten mit Aufsatzrahmen (optional mit Deckel)

Plastikfasser Plastikeimer Blechfasser

Paletten mit Aufsatzrahmen

Hochfeste Ketten fiir Hebezeuge @
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Kettentriebe

Kettenausfuhrungen

Wir unterstiitzen unsere Kunden gerne bei der Dimensionie-
rung des Kettenrades und der Kettenfiihrung. Auf Anfrage
konnen wir Kettenrader und Kettenfiihrungen in gefraster
und gehérteter Ausfiihrung liefern.

Grundsatzlich kénnen Rader ohne Abstitzung der vertikalen
Kettenglieder (Type KR) oder mit Abstitzung der vertikalen
Kettenglieder (Type KRP) ausgefiihrt werden. Fur die Profilkette
HEP ist die Ausfliihrung mit Abstutzung der vertikalen Ketten-
glieder (Type KRP) notwendig.

Kettenrader und Kettenaus-
fahrungen fir Hebezeugketten

« fein bearbeitet mit optimaler Passform flr die Ketten
* einsatzgehartet fur die Kettentype HE u. HEP

* vergutet fir die Kettentype HEO / HEO-P

* Oberflachenharte angepasst an jene der Kette

Standardausfihrungen der
Kettenfuhrung

Zur sicheren und einwandfreien Funktion mussen Kettentriebe
fur Hebezeuge mit einer KettenfUhrung ausgestattet werden. Die
KettenfUhrung sorgt flr den unverdrillten Einlauf der Kette in das
Kettenrad, verhindert ein Aufsteigen der Kette im Kettenrad und
sorgt fur das Abstreifen der Kette vom Kettenrad unter Last!

Die Kette ist mit einem geeigneten Kettendl zu schmieren. In den
Kettengelenken muss standig ein geschlossener Schmierfilm
vorhanden sein um die vorgehsehene Kettenlebensdauer zu er-
reichen.

Bezeichnung der Kettenfihrung: KF dn / z - pn flr Kettentype ...

Bestellbeispiel
KF 5/6-15 fur HE-Kette WN G80 RAS 5x15

@ Hochfeste Ketten fiir Hebezeuge

Standardausfihrungen des
Kettenrades

Type TR Kettenrader

Diese Rader eigenen sich flr die Verwendung von Rundstahl-
ketten in einsatzgeharteter und verguteter Ausfihrung. Um ei-
nen reibungsloses Zusammenspiel zwischen Kette und Rad zu
gewahrleisten muss das Kettenrad genau auf die Kettenabmes-
sungen abgestimmt werden. Bei der Verwendung von pewag
Hebezeugketten bieten wir lhnen gerne die Konstruktion des
optimalen Kettenrades an.

TR Rundstahlkette

Bestellbeispiel

10 Stk. Kettenrader , TR 9/5-27* fur HE-Kette WN G80 RAS
9x27, Nabentype A, Bohrungsdurchmesser d = 35 mm mit
Passfedernut.

Type TRP Taschenrader

Die TRP Taschenrader eigenen sich fur die Verwendung von
Rundstahlketten und Profilstahlketten in einsatzgehéarteter und
verguteter Ausflhrung. Bei diesen Kettenrddern werden auch
die stehenden Kettenglieder unterstltzt. Dies bewirkt eine bes-
sere Lastverteilung in der Kette. Um ein reibungsloses Zusam-
menspiel zwischen Kette und Kettenrad zu gewéhrleisten muss
das Kettenrad genau auf die Kettenabmessungen abgestimmt
werden. Bei der Verwendung von pewag Hebezeugketten bieten
wir Ihnen gerne die Konstruktion des optimalen Kettenrades an.

TRP Rundstahlkette

TRP Profilstahlkette

Bestellbeispiel
10 Stk. Kettenrader ,TRP 5/5-15" fir HEP-Kette WN G80 RAS
5x15.



Kettentriebe

Type KR Kettenrader

KR Kettenrader habe den Vorteil, dass Férdergut oder Schmutz
durch die seitlichen Offnungen herausfallen kann. Kettenrader
KR kdénnen ohne Unterstitzung der vertikalen Kettenglieder
(Type KR) und mit Unterstitzung der vertikalen Kettenglieder
(Type KRP) ausgefuhrt werden.

KRP Rundstahlkette KRP Profilstahlkette

Bestellbeispiel

10 Stk. Kettenrader ,KRP 5/6-15“ fur HEO-Kette WN G100

5x15, Nabentype B, Bohrungsdurchmesser d = 25 mm ohne
Passfedernut.

Nabentypen

Type A: plan Type B: mit Ansatz

pewag

Type TR: Standardausfiihrung

Type KR: Fir den Betrieb in schmutziger Umgebung, Schmutz
kann zwischen den Zahnausnehmungen herausfallen.

Tpe TRP, KRP: Mit Innenpolygon fir hohe Kettenbelastungen.
Die vertikale Kettengliedreihe wird im Kettenrad zusétzlich abge-
stitzt.

Bezeichnung

TR (KR, TRP, KRP) dn/ z - p flr Kettentype ...
dn = Kettendurchmesser

z = Taschenzahl

p = Kettenteilung

Teilkreis, pcd ~2xzxp/TT

Maximale Bohrung d = pcd - 5,4 x dn
Mindest-Breite b = 4,4 x dn (bei TR u. TRP)
Mindest-Breite b = 3,4 x dn (bei KR u. KRP)
Nabenansatzdurchmessera = 1,8 x d
Nabenldnge e = b + dn

Bitte die gewunschten MaBe fiir Bohrung und Nabe angeben!
Wenn keine Angaben gemacht werden, wird die Standard-Na-
benausfihrung A mit der max. Bohrung und mit Passfedernut
geliefert.

Fur die Profilkette HEP ist die Ausfihrung , TRP* bzw. ,KRP* (mit
Innenpolygon) zwingend notwendig.

Hochfeste Ketten fiir Hebezeuge @



KA/11/00054 o

pewag austria GmbH
A-8605 Kapfenberg, Mariazeller StraBe 143, Phone: +43 3862 2990-0, Fax: + 43 3862 2990-700, saleinfo@pewag.com, www.pewag.com




