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'PFEIFER materiatowe
centrum testowe dla lin

PFEIFER wykonuje szerokie spektrum analiz i badan nad
wtasciwosciami lin oraz stosowanych materiatow w Centrum
Testowym w siedzibie w Memmingen oraz przy pomocy
infrastruktury przy PFEIFER DRAKO w Mulheim/Ruhr.
Standardowe testy moga byc réwniez wykonywane na
zyczenie w filiach na catym Swiecie.

Majac swiadomos¢, ze nie tylko standardowe, katalogowe
wartosci takie jak ciezar na metr oraz minimalna sita
b, zrywajaca decyduja o wydajnosci liny stalowej.

% Poprzez wykonywanie starannych testow materiato-
" wych, w PFEIFER badamy wszystkie wlasciwosci lin
za pomocaq szerokich testow. Ponadto staranne
badania umozliwiajq nam zapezpieczenie jakoSci
zakonczen linowych.

Wyposazeni w te wiedze, wybierzemy line
odpowiednig dla Panstwa zastosowania, aby
zoptymalizowac¢ zywotno$¢ sprzetu. Takie dziatania
skutkuja wydajno$cig ekonomiczng na skutek
oszczednosci uzyskanych przez redukcje czasu
przestoju oraz kosztow wymiany liny.

- -~

Nasza wiedza- \
korzys'c/.'/ /

-
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PFEIFER

W naszej szczeg6towej instrukgji ,Liny
splotkowe do ogélnych zastosowan
podnoszenia”, umiesciliSmy najwazniej-
sze informacje dotyczace prawidtowego
uzywania Panstwa lin oraz wskazowki

w jaki sposdb wydtuzy¢ ich zywotnos¢

w oparciu 0 najnowsze standardy i nasze
doswiadczenie.

Instrukcja jest dostepna w wielu jezykach,
zarbwno w wersji papierowej lub w wersji
PDF, dostepnej na stronie
www.pfeifer.de/Seiltechnik/
Download

JesteSmy uprawnieni do
wystawiania $wiadectw dla
wszystkich rodzajow lin.
Swiadectwa te potwierdzaja
zgodno$¢ ze standardami.

Na zyczenie przedstawiamy
przyktadowe raporty testowe,
Swiadectwa kontrolne, Swiadectwa
DNV/GL oraz $wiadectwa
producenta.
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Wieza testowa nawijania wielowarstwowego

Dane sprzetu

B Wymiary (D x S x W): 6mx4mx37,2m
l Moc sterowania: 160 kW

M Warstwy liny na bebnie: do5

M Opasanie; do7

M Obcigzenie testowe: rézne, do 53, 6t

B Wszystkie ustalone warto$ci sg rejestrowane przez bezposredni
interfejs komputerowy.

Cele badan

Wykonywanie testéw poréwnawczych lin odpornych na rotacje,
wysokiej klasy odpornych na rotacje oraz nieodkretnych ma na

celu uzyskanie szczegotowych informacji na temat zywotnosci,
nawijania oraz poréwnanie wptywu rdznych wtasciwosci lin. Ponadto
wykonywane sg badania rozwojowe na najnowszych linach stalowych,
linach z rdzeniem widkiennym, nowych systeméw bebnowych, powtok
bebndw oraz inne.

Proces przeprowadzania badan
Podczas testow tadunek jest podnoszony i opuszczany za pomocq
w peti zautomatyzowanej wciggarki bebnowej. Badana lina jest
nawijana na beben do kilku warstw. Podczas opuszczania naped
znadeJe sie w trybie regeneracyjnym, energia elektryczna jest

= przekazywana z powrotem do sieci. Préba moze by¢
% przeprowadzana podczas 24 godzinnej eksploatacii.

Nasza wiedzapanstwa korzysci.

W oparciu o wyniki badan mozemy dobra¢ odpowied-
nie liny do nawijania wielowarstwowego, wymaganego
dla zurawi przejezdnych oraz zurawi wiezowych,

a takze dla producentéw sprzetu oraz operatorow.

Materiatowe centrum testowe dla lin 05/2016 PFEIFER



Infrastruktura do przeprowadzania testow naprezeniowych

Dane sprzgtu Cele testow

M Sita rozciggajaca do 250 kN Badanie zachowania lin oraz ich zakoriczen podczas okresowego
B Czestotiwose: do 5 Hz obcigzania oraz odcigzania.

M Diugos¢ liny: do3m Proces przeprowadzanych badan

Badana lina zostanie przymocowana i cyklicznie obcigzana za
pomocg sitownika hydraulicznego.

/ , Nasza wiedzapanstwa korzysci
= ‘- W oparciu 0 uzyskane rezultaty mozemy

'I'f zoptymalizowa¢ zakonczenie liny, dopasowujac je
: idealnie do konkretnej konstrukgii liny.

B Wszystkie ustalone wartosci s odczytywane i rejestrowane
przez bezposredni interfejs komputerowy.

PFEIFER Materiatowe centrum testowe dla lin 05/2016



Infrastruktura do przeprowadzania proéb rozciagania

Cele testow e
Okreslenie sity zrywajacej uktadu linowego

Proces przeprowadzonych badan

Uktady lin stalowych (lina stalowa z zakonczeniem) sa zamocowy-

wane w urzadzeniu oraz poddawane dziataniu obcigzenia niszcza-
cego. Procedura moze by¢ wykonywana cyklicznie.

Nasza wiedzapanstwa korzysci

W oparciu 0 uzyskane rezultaty, mozemy zweryfikowac
bezpieczng minimalng site zrywajaca lub zoptymalizo-
wac wytrzymato$¢ zakonczen liny w uktadzie linowym.

Dane urzadzenia 6000 kN do préb rozciagania

(zdjecie po prawej)

Il Sita: do 6000 kN

B Dtugo$¢: max 220 m

M Mozliwy test naprezeniowy

W Wszystkie ustalone warto$ci sg odczytywane i rejestrowane przez
bezposredni interfejs komputerowy.

Dane urzadzenia 800 kN do prob rozciaggania
(zdjecie ponize))
I Sita: do 800 kN

M Dtugosé: do 3 m

W Mozliwy test naprezeniowy

B Wszystkie ustalone warto$ci sg odczytywane i rejestrowane przez
bezpos$redni interfejs komputerowy.

Materiatowe centrum testowe dla lin 05/2016 PFEIFER
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Pozostata infrastruktura do przeprowa-
dzania préb rozciagania do 2,000 kN

PFEIFER Austria, Asten

PFEIFER Chiny, Shanghai

PFEIFER ROSJA,St.Petersburg

PFEIFER ISOFER, Szwajcaria, Knonau
PFEIFER DRAKO LTD. Wielka Brytania, Crewe
PFEIFER USA, Hampton VA

: BLISKI WSCHOD, Dubai
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Infrastruktura do préb przeginania zmeczeniowego

Dane sprzetu

M Srednica liny: do 25 mm

M Sita: do 200kN

M Srednica kofa przewojowego:  od 240 do 625mm
M Standardowa $rednica liny: 16 mm, 22mm

W Wspotczynnik D/d: 16, 20, 22, 25

B Zmienna konta nachylenia: ~ od 0° do 4°

Cele testow
Okreslenie wytrzymatoSci na przeginanie zmeczeniowe lin stalowych
przy zmiennych réznych parametrach.

Proces przeprowadzania badan

Badane liny i kota cierne sg zainstalowane; przy pomocy
napedu mimosrodowego liny sg przeginane na badanym kole
ciernym.

Aot Naszawiedzapanstwa korzysci

SR W oparciu o uzyskane wyniki mozemy wybra¢

z optymalng konstrukcje liny do zastosowan z wysokimi
duza liczba cykli przeginania lub zaleci¢ ekonomiczny
wsp6tczynnik D/d.

Materiatowe centrum testowe dla lin 05/2016 PFEIFER



Infrastruktura do badania sprawnosci liny

Dane urzadzenia
M Srednica liny: do 25mm
M Minimalna sita zrywajaca:  do 700kN

Cele testow
Okreslenie wydajnosci liny

Proces przeprowadzania badan

Badany odcinek jest przektadany przez koto cierne, a dwa konce liny
sq rownomiernie obcigzane. Aby okresli¢ sprawno$¢, na jeden koniec
nakfada sie stopniowo dodatkowe obcigzenie az do momentu
wystapienia wewnetrznego tarcia liny i jej pracy na kole. Wspdtczynnik
pomiedzy obcigzeniem dodawanym dodatkowo a obcigzeniem
poczatkowym okre$la stopien sprawnosci liny.

72 , Nasza wiedzapanstwa korzysci
e 4" Znajomosé stopnia sprawno$ci jest wazna glownie w
przypadku wielokrotnego opasania (np. olinowanie
zurawi samojezdnych, zblocza hakowego). Liny o
wysokiej wydajnoSci wymagajg znaczaco obnizonej
mocy napedu wciggarki podczas podnoszenia
tadunkéw i umozliwiajg obnizenie nieobcigzonego
zblocza hakowego, co jest wazne dla konstrukcji . = -
Panstwa systemow. E '

2 %
Infrastruktura do przeprowadzania préb skrecania
Dane sprzetu Cele testow
B Max.sita: do 200 kN Ustalenie zachowania momentu odkretno$ci lin pod obcigzeniem
M Diugosé liny: do 13 m Proces badan

Liny sgq przymocowane obracajac sie swobodnie na jednym koncu i
obcigzone z okre$long sita. Powstata rotacja jest badana za pomocg
odpowiedniego sprzetu pomiarowego. Mierzony jest rowniez moment
; odkretnosci.

7 Nasza wiedzapanstwa korzysci

W oparciu o0 otrzymane wyniki okreslamy wytrzymato$¢
na rotacje lin odpornych na rotacje oraz wysokiej klasy
lin odpornych na rotacje, co pozwala nam wybra¢
najlepsza line dla Pafstwa zastosowania.

PFEIFER Materiatowe centrum testowe dla lin 05/2016



Urzadzenie do badania wytrzymatosci lin na dziatanie sit bocznych

Dane sprzetu

M Srednica liny: do 25 mm

Cele testu

Okreslenie deformacii lin stalowych pod wptywem dziatania sit
bocznych

Proces przeprowadzania badan

Badana lina jest wktadana pomiedzy specjalne stalowe pryzma a
nastepnie poddawana dziataniu okreslonej sity bocznej. Zmiana
$rednicy (owalizacja) jest okreslana z matematyczna precyzjg w
kierunku x iy

> Nasza wiedzapanstwa korzy$¢
Znajomo$¢ stopnia owalizacji jest kluczowa w wyborze
lin do nawijania wielowarstwowego.

Préba udarnosci z karbem

Cele testu
Okreslenie wytrzymato$¢ materiatu w zaleznosci od temperatury.

Proces przeprowadzania badan

Preparat (probka materiatu) jest mocowany na kazdym z kofcow,

a miot wahadtowy uderza w Srodek probki na poziomie karbu.
Probka zrywa sig przy karbie i absorbuje konkretng energie.

Na podstawie pozostatej energii w mtocie, mozna okresli¢ wytrzyma-
to§¢ materiatu przy konkretnej temperaturze.

Nasza wiedzapanstwa korzys¢
/ Zapewnienie wytrzymatosci materiatu jest kluczowe w
wyborze i obrobce materiatu do zakonczen linowych.

Dane sprzetu

M Energia udarno$ci z karbem:
300/150 J

Materiatowe centrum testowe dla lin 05/2016 PFEIFER



Analiza spektroskopowa

Cele testu
Nieniszczace okre$lenie chemicznego sktadu materiatu

Proces przeprowadzania badan

W optycznym spektrometrze emisyjnym, atomy prébki sq stymulo-
wane energig z iskry, ktéra jest wytwarzana pomiedzy prébka a
elektroda. Poprzez energie iskry elektrony w probniku emitujg Swiatto,
ktdre jest przekazywane do spekiralnej sieci. Za pomocg pomiaru
intensywnosci linii widmowych mozna precyzyjnie okresli¢ sktad
materiatu.

Nasza wiedzapanstwa korzys¢

¢ Znajomo$¢ sktadu chemicznego materiatu oraz
mozliwo$¢ jego statego zabezpieczenia jest warunkiem
koniecznym dla wyboru odpowiedniego materiatu
zakonczenia linowego.

Dane sprzetu

M Optyczny spektrometr
emisyjny do analizy metalu

Ultradzwieki

Dane sprzetu

H Max. grubo$¢ materiatu;
do 5.000 mm

= Cele testu
Nieniszczace badanie komponentow pod katem uszkodzen takich jak
] pecherze, pekniecia lub uszkodzenia poprzeczne

Proces przeprowadzania badan

_ Metoda badania za pomoca ultradzwiekdw opiera si¢ na rozprzestrze-
@ Nianiu sie z rézng predkoscig fal dzwiekowych, w réznych nosnikach.

' Zmiany wiasciwo$ci akustycznych przy ztaczach (np. pustka,
wirgcenie, tarcie) we wnetrzu badanej czesci sg odzwierciedlane
przez impuls ultradzwiekowy, ktory jest wysytany do prébnika, ktéry
dziata zaréwno jako przekaznik jak i odbiornik. W oparciu 0 zmierzone
réznice czasowe wytwarzany jest obraz sygnatu, a nastepnie
wys$wietlany na monitorze. Przy pomocy tego obrazu mozna okresli¢
miejsce i rozmiar uszkodzenia.

1~ Nasza wiedzaparistwa korzys¢
i_- Gwarancja komponentow wolnych od uszkodzen jest
kluczowa dla obrébki materiatu do zakoriczen linowych.

Test twardosci

Cele testu
Tradycyjne badanie twardosci metali i tworzyw sztucznych

Process badarn

Sprzet do badania twardo$ci testuje wg. Rockwell i okresla wytrzyma-
to$¢ na wgniecenia. Ponadto okreslenie zakresu obcigzenia obejmuje
przeprowadzenie wszystkich standardowych badar twardosci (metody
Vickers, Brinell) oraz pomiaroéw gtebokosci (Rockwell) odpowiadaja-
cych standardom.

Znajomo$¢ i mozliwo$¢ zabezpieczenia twardosci
materiatu jest warunkiem koniecznym umozliwiajacym
jego odpowiedni wybr.

PFEIFER Materiatowe centrum testowe dla lin 05/2016

Dane urzadzenia

M Badanie twardosci wg
Rockwell, Brinel, Vickers

B Zakres sity: 1 do 250 kg

M Wszystkie ustalone warto$ci sq
odczytywane oraz rejestrowane
przez bezposrednie potaczenie
komputerowe.




Urzadzenie do przeprowadzania préb wydtuzenia oraz rozciggania
Dane sprzetu e Cele testu
M Sita: do 50 kN ! : Okreslenie wydtuzenia liny oraz sity zrywajacej materiatu

M Dtugosc: mx. 1,000 mm Proces przeprowadzania badan

B Mozliwy test naprezeniowy Uktady linowe (liny z zakoriczeniami linowymi) oraz probki materiatu
. . sg mocowane oraz obcigzane celem wydtuzenia lub ewentualnie

M Wszystkie ustalone warto$ci sq

odczytywane | rejestrowane zerwania wg obcigzania cyklicznego

przez bezposredni interfejs Nasza wiedzapanstwa korzy$¢

komputerowy. o W oparciu o otrzymane wyniki mozemy zweryfikowa¢
+  bezpieczng minimalng site zrywajaca lub zoptymalizo-
wac zakonczenie linowe. Znajomos¢ i mozliwos¢
zabezpieczenia wiasciwosci materiatu jest niezbedne
przy wyborze i obrébce materiatéw do zakoriczen
linowych

Test przenikania barwnika

Dane sprzetu Cele testu

B Wedtug EN 571-1 Test przenikania barwnika jest nieniszczacym testem materiatowym,
w ktérym uzywane sg czasteczki kapilarne do uwidocznienia prawie
niewidocznych peknigé powierzchniowych oraz poréw

Proces przeprowadzania badan

Przy teScie przenikania barwnika, penetrant (kontrast) jest aplikowany
4% na powierzchnie probki. Poprzez wysokie wtadciwo$ci penetracyjne

i penetrantu zachodzi zjawisko kapilamne oddzielania sie materiatu

| i wystepuje silny kontrast kolorystyczny wzgledem wywotywacza.

Po czasie dziatania barwnika, w zaleznosci od materiatu, powierzch-
nia zostaje wyczyszczona, wysuszona i naktadany jest wywotywacz.
Wywotywacz jest drobnoziarnistg proszkowa zawiesing z odpo-
wiednim rozpuszczalnikiem. Na skutek zjawiska kapilarnego
wewngtrznych ubytkow, wywotywacz wyprowadza pozostaty penetrant
z powierzchniowych peknie¢. Silny kontrast kolorystyczny umozZliwia
tatwa lokalizacje uszkodzen i okreslenie Sciezek

2. peknieé.

Nasza wiedzapanstwa korzys¢

Poprzez badanie zakonczen linowych mozemy
zagwarantowac ich nienaganng jakos¢ i bezpieczne
uzytkowanie.

Materiatowe centrum testowe dla lin 05/2016 PFEIFER



Badanie czastek magnetycznych

Dane sprzetu
M Badanie czastek magnetycznych wg. DIN EN 1330-7

Cele testu
Badanie czastek magnetycznych to metoda wykrywania peknigé¢
na lub w okolicach ich powierzchni.

Proces przeprowadzania badan

Zawiesina z proszku zelaznego jest aplikowana na obiekt. Poprzez
magnetyzacje oraz odpowiednie naswietlanie mozliwe jest
rozpoznanie nawet najcienszej linii pekniecia.

PFEIFER

Nasza wiedzapanstwa korzys¢

4 Gwarancja doskonatej jako$ci materiatu jest podstawg

bezbtednych zakoriczen linowych i tym samym
zabezpieczenia system linowego.

Materiatowe centrum testowe dla lin 05/2016



Pomiar grubosci powtoki (np. cynku)

Dane urzadzenia
Hl Kulometryczne pomiary grubo$ci powtok wg DIN EN ISO 2177

Cele testu
Okreslanie grubosci powtoki metalicznej na komponentach np.
grubosci powtoki cynku na drutach liny

Proces przeprowadzania badan

W kulometrycznym pomiarze grubo$ci powtok, warstwa metalowa
jest zastgpiona elektrolitem pochodzacym z jej metalicznego lub
niemetalicznego materiatu wyj$ciowego przez kontrolowany przeptyw
pradu, odwrotnie do procesu powlekania elektrolitycznego.
Wymagana ilo$¢ pradu do oddzielenia warstw jest wprost
proporcjonalna do zamienionej masy metalu. Wynik jest wyrazng
wspdizaleznoscig czasu uwalniania a grubo$cig warstwy poniewaz
uwolnienie oraz powierzchnia uwolnienia sg state

Dane sprzetu
M Indukcyjny pomiar magnetyczny wg. DIN EN ISO 2178

Cele badan
Okreslenie grubo$ci powtoki galwanicznej na cze$ciach metalicznych-
np. grubo$¢ warstwy cynku na drutach stalowych

Proces przeprowadzania badan

Przy metodzie magnetycznej indukcji prad generuje strumier magne-
tyczny w cewce elektromagnesu, ktéry wytwarza napiecie indukcyjne.
Grubo$¢ powtoki jest okreslana przez pomiar zmiany strumienia
magnetycznego i tym samym wywotanego napiecia indukcyjnego.

, Nasza wiedzaparistwa korzys¢

# Znajomos$é i gwarancja grubosci powloki metaliczne;
(np. galwanizowanie drutow stalowych) jest dla nas
kluczowe w procesie wyboru i przetwarzania drutéw
stalowych.

Analiza mikroskopowa

Cele badan
Okres$lenie zmian mikroskopowych w prébce.

Proces przeprowadzania badan
Probka jest zaciskana, o$wietlana zimnym $wiattem halogenowym a
badany obszar wy$wietlony w powigkszeniu na monitorze.

, Nasza wiedzaparnstwa korzy$¢

#  Znajomos¢ i gwarancja wlasciwosci materiatu jest Klu-
czowa w wyborze i przetwarzaniu naszych materiatow.
Konieczne sg podobne kontrole mikroskopowe lin.

Dane sprzetu

B Mikroskop z kamerka,
powigkszenie 60-krotne

M 150 wat zimne $wiatto haloge-
nowe o$wietlacz gooseneck

B Wszystkie ustalone wartoSci
sg odczytywane i rejestrowane
przez bezposredni interfejs
komputerowy.

Materiatowe centrum testowe dla lin 05/2016 PFEIFER
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Przyrzady pomiarowe

Bazujac na naszym dtugim do$wiadczeniu w kontrolowaniu napeddw linowych,
stworzyliSmy nastepujacy zestaw przyrzadéw pomiarowych.

Suwmiarka do lin 40

B Z zatgczonymi szerokimi szczekami
Przyrzady te sq stosowane, przez naszych ekspertow w dziedzinie lin, przy

kazdej kontroli i tym samym dopuszczone do ogéinego uzytku. Korzysci produktu

+ Zalecana do czestych pomiarow lin o
najczesciej wystepujacych $rednicach
do 40 mm

+ Umozliwia szybka i fatwa kontrole-
szerokie szczeki redukujg btad
pomiaru

PFEIFER

Walizka z narzedziami
pomiarowymi 75

Zawarto$c¢:

M Suwmiarka do lin 75 wykonana z
ocynkowanej stali z dotgczonymi
szerokimi szczekami.

M Zalecana do czestego mierzenia lin
0 najpopularniejszych $rednicach.

Srednica liny

5-28 mm, 12-45 mm, 21-60 mm,

5-60 mm . Inne kombinacje 5 réznych

zestaw6w miernikow rowkow dostepne

Suwmiarka do lin 150

W Z dodatkowymi szerokimi szczekami
oraz adapterem do pomiaru lin o
duzych $rednicach

Korzysci produktu

+ Zalecana do czestych pomiaréw lin o
najczestszych srednicach do 150 mm

+ Umozliwia szybka i fatwg kontrole-
szerokie szczeki redukujg btad
pomiaru

na zyczenie Sprawdzian
Korzysci produktu — M Stal nierdzewna
Stwdrz swoj wtasny zestaw pomiarowy Srednica li
dopasowany do indywidualnych "'__..."L: : 15:?“;'0;0 rlnnr¥1 24 mm
potrzeb! g ) ,

Walizka z narzedziami

pomiarowymi 150
Zawarto$c¢:

W Suwmiarka do lin 150, mierniki
rowka ,Bolt” z 5 zestawami
(patrz obrazek walizka z narzedziami
pomiarowymi 75)

$rednica liny
5-60mm

Korzysci produktu

Kompletna walizka z narzedziami
pomiarowymi dla czestych
profesjonalnych kontroli rowka!

Pozostate rozmiary dostepne na
zyczenie

Korzysci produktu
Zalecany dla czestej kontroli uktadow
olinnowania o konkretnych $rednicach

Sprawdziany
W Stal nierdzewna

Srednica liny
5-20mm, 20-40 mm,
40-60mm, 60—75mm

Korzysci produktu

Zalecany dla czestej kontroli uktadow
olinowania o najpopularniejszych
Srednicach

Zestaw serwisowy

Zawartos¢:

W 2x Spray smarujacy do lin RL-S
B 1x Zestaw miernikéw rowka

W 1x para rekawic

W 1x suwmiarka do lin 40

B 1x miara

B 1x stalowa szczotka

Korzysci produktu
Umozliwia szybka i tatwa kontrole oraz
profesjonalng konserwacije lin stalowych

Materiatowe centrum testowe dla lin 05/2016
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AUSTRIA

POLSKA

WIELKA BRYTANIA

B Memmingen
TEL +49-8331-937-301
E-MAIL wirerope@pfeifer.de
WEB  www.pfeifer.info

B Hamburg
TEL  +49-40-780-463-0
E-MAIL psh-hamburg@pfeifer.de
WEB  www.pfeifer.info

M Asten
TEL  +43-7224-66224-0
E-MAIL info@pfeifer-austria.at
WEB  www.pfeifer-austria.at

CHINY

B Wroctaw
TEL +48-71-3980760
E-MAIL info@pfeifer.pl
WEB  www.pfeifer.pl

ROSJA

H Shanghaj
TEL  +86-21-56778006
E-MAIL info@pfeifer.com.cn
WEB  www.pfeifer.com.cn

WEGRY

M Budapest
TEL  +36-1-2601014
E-MAIL info@pfeifer-garant.hu
WEB  www.pfeifer-garant.hu

LUKSEMBURG

W Schifflange
TEL  +352-574242
E-MAIL info@pfeifer-sogequip.lu
WEB  www.pfeifer-sogequip.lu

M Moskwa
TEL  +7-495-363-01-27
E-MAIL info@pfeiferrussia.ru
WEB  www.pfeiferrussia.ru
 St. Petersburg
TEL  +7-812-740-12-24
E-MAIL info@pfeiferrussia.ru
WEB  www.pfeiferrussia.ru

HISZPANIA

M Crewe
TEL +44-1270-587728
E-MAIL sales@pfeiferdrako.co.uk
WEB  www.pfeifer.co.uk

B Southampton
TEL +44-23-8066-5470
E-MAIL sales@ropeandtackle.com
WEB  www.ropeandtackle.com

USA

B Hampton
TEL  +1-7578252544
E-MAIL info@pfeifer.us.com
WEB  www.pfeifer.us.com

VAE
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B Madrid
TEL +34-91-659-3185
E-MAIL p-es@pfeifer.de
WEB  www.pfeifer.es

SZWAJCARIA

M Knonau
TEL +41-44-768-55-55
E-MAIL info@pfeifer-isofer.ch
WEB  www.pfeifer-isofer.ch

M Dubai
TEL +971-4-883-8445
E-MAIL sales@pfeifer.ae
WEB  www.pfeifer.ae



