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PFEIFER RL-B
Nachschmiermittel
fiir Drahtseile

Lubricant
for wire ropes

PFEIFER RL-S
Yachschmigrmitt!
lir Drantseile

Lubricant
Tor Wire ropés |

rok nie smarowana Ponownei smarowana
lina wymiana |ogétem lina wymiana |lubricant |ogotem
liny liny

1 1000 EUR| 600 EUR| 1600 EUR| 1000 EUR| 600 EUR 1600 EUR
2 50 EUR| 50 EUR
3 50 EUR| 50EUR
4 50 EUR| 50EUR
5 1000 EUR| 600 EUR| 1600 EUR 50 EUR| 50EUR
6 50 EUR| 50 EUR
7 1000 EUR| 600 EUR 1600 EUR
8 50 EUR| 50EUR
9 1000 EUR| 600 EUR| 1600 EUR 50EUR| 50EUR
10 50 EUR| 50 EUR
11 50 EUR| 50 EUR
12 50 EUR| 50EUR
ogétem 4800 EUR 3700 EUR

PFEIFER Smar dla lin stalowych

Zasilanie za Panstwa lin

Dlaczego powinno si¢ ponownie

smarowacg liny?

Konserwacja liny za pomocg uzupetnienia smaru
przynosi wiele korzysci.

Liny stalowe s smarowane podczas procesu produkcji. Druty s smarowane
podczas procesu splatania, wszystkie wewnetrzne przestrzenie pomiedzy
splotkami zostaty wypetnione smarem, a powierzchnie splotek zewnetrznych
zostaty nasmarowane dodatkowo. Zadaniem smaru jest minimalizowanie tarcia
pomiedzy warstwami liny, kiedy pracuje na kotach ciernych, co zwieksza jej
mechaniczng wydajnos¢. Podczas eksploatacii liny smar zuzywa sie i wydostaje
na zewnafrz zwtaszcza w splotkach zewnetrznych. Rozpoczyna sig proces
korozyjny, tarcie pomiedzy drutami wzrasta, a lina staje si¢ bardziej krucha.

W konsekwencji, zywotno$¢ liny zostanie zredukowana poprzez zwigkszone
zuzywanie. Liny ocynkowane posiadajg dodatkowa ochrone antykorozyjna.
Niemniej jednak cynkowanie samo w sobie, z klejacym efektem, zwigksza tarcie
pomiedzy drutami. Ponowne smarowanie moze je cze$ciowo kompensowaé

i opdzni¢ utrate ochrony cynkowej.
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smarowana +
Ponownei smarowana

smarowana

Wiele pieniedzy mozna by byto
zaoszczedzi¢ przez uzupetnienie
smaru;

Cena liny wciagnikowej: 1 100 EUR
Szacowana $rednia zywotno$¢: 4 lata
Proponowane przedtuzenie zywotno$ci poprzez uzupetnienie smaru: 2 lata
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Kiedy nalezy uzupetnia¢ smar Czy uzupetnianie smaru pomaga

na linach? zahezpieczy¢ przed korozja?

W zaleznosci od czynnikow zewnetrznych takich jak klimat, dziatanie, Na skutek duzej liczby drutow i splotek, powierzchnie lin stalowych sg wieksze
zanieczyszczenia itp. lina musi by¢ osmarowywana w regularych odstepach w poréwnaniu do pojedynczych pretéw stalowych o tej samej Srednicy,
czasowych. Stan liny oraz smarowania musi by¢ kontrolowany. Zaleca si¢ Wieksza powierzchnia przekroju metalicznego powoduie, iz liny sg 15 razy
smarowanie liny przed rozpoczeciem diugotrwatej pracy zurawia. bardziej podatne na korozje niz tworzywo jednorodne!

s r Kiedy smar pomigdzy splotkami zanika, woda moze penetrowac line
IIOSC smaru i pozostawa¢ wewnatrz niej. Wiatr wysusza ling na zewnafrz, co powoduje,
ze z pozoru wydaije sie by¢ w dobrym stanie pomimo niewidocznej
wewnetrznej korozji. Moze to skutkowa¢ zerwaniem drutéw wewnetrznych
i potencjalnym zagrozeniem.

llo$¢ smaru zalezy od konstrukgji liny oraz Srednicy. Niemniej jednak zaleca
sie stosowanie mniejszej ilosci smaru w krotszych odstepach czasowych.

Zalecenia ogolne: Wspotezynnik mnozenia powierzchi

0,2 [I] - dtugo$¢ liny [m] - $redni.ca liny [mm]

llos¢ smaru [I] = 100 [m] - 10 [mm]

Czas wysychania 10 //

8
Nalezy wzig¢ pod uwage mozliwo$¢ wyparowania rozpuszczalnika, 6 /
co zalezy od temperatury otoczenia. ; /
) /
[l [l [ /
Jakie kryteria maja wplyw na 0
r . . J4 1 100 150 200 250 300
wybor odpowiedniego srodka? —
Tolerancja i zgodnos¢ z: Specyfikacje:
B Oryginalnym $rodkiem B Szybkosi¢ penetracji
konserwujacym B Stosowanie
B Tworzywem kofciernych B Temperatura zaptonu
B [ epkosc
£
Dlatego rekomendujemy:
Jesli potrzebujesz wiecej informacji,
prosimy o kontakt:
PFEIFER
o TECHNIKA LINOWA | DZWIGOWA
== SP.Z0.0.
Srodki konserwujace PFEIFER do lin stalowych UL.WROCLAWSKA 68
. . . 55-330 KREPICE K/WROCLAWIA
Rodzaj Rozmar Numer czgsci TELEFON  +48-3980-843

RL-S 12 x 600 ml spray 245066 TELEFAKS +48-3980-769
RL-B 101 wiadro 212406 - E-MAIL biuro@pfeifer.pl
RL-B 30| wiadro 212405 INTERNET www.pfeifer.pl




