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PFEIFER DRAKO, firma grupy PFEIFER, zajmuje si¢ produkuja
i rozwojem specjalnych lin stalowych do przemystu windowego

od ponad 200 lat. Dzieki rozlegtej sieci sprzedazy i dystrybuciji oraz licz-
nym firmom stowarzyszonym, we wszystkich zakatkach $wiata, specjalne liny
DRAKO sa bezpieczne i niezawodne wszedzie tam, gdzie mamy do czynienia

z pionowym transportem ludzi oraz towaréw. Od Moskwy po Kuala Lumpur, od
Nowego Jorku do Hong Kongu a takze w Paryzu, Londynie i Frankfurcie budu-
jemy bliskie i dtugotrwate relacje z wymagajacymi klientami. Dlatego producenci
na catym $wiecie zaufali nam jako odpowiedzialnym partnerom.

W DRAKO, tradycja i innowacja pozostaja na rwnym poziomie: jeden aspekt
nie mogtby by¢ mozliwy bez drugiego. Aby kontynuowa¢ poszerzanie wiedzy o
linach oraz zapewnic, ze nasza technologia pozostaje na najnowoczes$niejszym
poziomie, wspotpracujemy z uniwersytetami oraz instytucjami. Usprawniona
precyzja wykonywania produktow seryjnych oraz zarzadzanie projektami
spersonalizowanymi sg regulowane przez wytyczne ISO 9001 zgodnie z naszym
wiasnym systemem zarzadzania jakosci (QMS). Nasze przedsigbiorstwo
obchodzi sie z surowcami z mozliwie najmniejszym wptywem na Srodowisko
naturalne. Posiadamy certyfikat jakosci 1SO 50001, 14001 oraz Okoprofit.

Nasza misja jest definiowana jako wierno$¢ najnowszej wiedzy technicznej,
wysokiej jakosci materiatow, bezpieczenstwa, komfortu uzytkownika oraz
wydajnosci ekonomicznej, ktore sg przemieniane w zestaw wartosci
przekazywanych naszym klientom oraz umozliwia nam podejmowanie
wyzwan w wielokulturowym $wiecie.

Pracujemy zgodnie z wytycznymi najwyzszych standardéw bezpieczenstwa,
wydajnosci ekonomicznej oraz rzetelnosci obstugi na rzecz naszych klientdw, i
to jest nasz cel.

Przednia oktadka (od lewej do prawej):

Hitter-Aufziige GmbH oraz
Janzhoff-Aufziige GmbH

Wieza Eiffela, Paryz,
Shanghajskie Swiatowe Centrum
Finanséw, Shanghai

Zdjecie po lewej:
Hutter-Aufziige GmbH
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O linach stalowych

Definicje, przeznaczenie i klasyfikacja
Europejskie standardy linowe EN 12385-1 (Wymagania ogdlne), EN 12385-2
(z powyzszym tytutem) oraz EN 12385-5 (Liny splotkowe do wind) obejmuja,
oznaczenia lin z symbolami wyszczegolnionymi w EN 12385-2.

Symbole te pochodzace od stéw angielskich — sg takie same dla wszystkich
europejskich dostaw (patrz ponizej):

B Symbole dla rdzeni linowych

FC = rdzen widkienny

NFC = rdzen z widkna naturalnego
SFC = rdzen z widkna syntetycznego
IWRC = niezalezny rdzen stalowy

PWRC

rdzen z liny stalowej o réwnolegtym utozeniu splotek

W Symbole dla konstrukcji splotek

S = konstrukcja splotki Seale

W = konstrukcja splotki Warrington

F = konstrukcja splotki Filler lub Filler Wire M Klasa liny

WS = konstrukcja splotki Warrington-Seale Do tej pory kazda konstrukcja liny byta regulowana standardami linowymi. W
M = konstrukcja splotki Crosslay ostatnich standardach linowych podobne konstrukcje linowe zostaty ujete w

tak zwanych klasach np. konstrukcje liny 6 x 19 Seale, 6 x 19 Warrington oraz
6 x 19 Filler zostaty umieszczone w klasie liny 6 x 19. Standardy linowe
zawierajq tabele z danymi technicznymi dla wspolinej klasy liny.

Nasze liny specjalne moga by¢ zamawiane wedtug swojej nazwy handlowej np.
DRAKO 300T.

B Klasa wytrzymatosci liny na rozcigganie

Dla lin zgodnych z EN 12385-5 klasa liny odnosi sie do nominalnego stopnia
wytrzymatosci liny na rozcigganie zewnetrznych i wewnetrznych drutéw liny.
Ponadto, klasa liny okresla minimalng site zrywajaca liny. Klasa liny 1570 (bez
jednostki N/mm?) oznacza, ze wszystkie druty w linie posiadajg minimalny
stopien wytrzymatosci na rozcigganie 1570 N/mm2.

Klasa liny 1370/1770 oznacza, ze jest to lina 0 podwéjnej wytrzymato$ci na
rozcigganie (termin ISO 4344) a zewnetrzne druty zewnetrznych splotek
maja stopien 1370 N/mm? natomiast wewnetrzne druty liny posiadajg stopien
1770 N/mm? nominalnej klasy wytrzymato$ci na rozcigganie.

0golne odniesienia: Standardy linowe wymienione w tym katalogu obowigzujg
na czas publikacii.
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Symbole te muszg by¢ uzywane dla standardowych oznaczen lin w
certyfikacie:

Przyklad Ty S, T .
138 x19 S - NFC 1370/1770 U sZ
Nominalna $rednica
liny 0 @ 13 mm

8 splotek

19 drutéw na splotke

Konstrukcja splotki Seale

Rdzen z wtékna naturalnego

Klasa liny tutaj:

podwaojna wytrzymato$¢

Splotki zewnetrzne: 1370 N/mm?
Splotki wewnetrzne: 1770 N/mm?

Pokrycie drutéw: nieocynkowane

zwicie: przeciwzwita,
kierunek prawy

T 5 e T
W Symbole pokrycia drutow M Piktogramy / Wyjasnienie

U = nieocynkowane (nie pokryte) Dla tatwego uzycia i opisu wtasciwosci liny, uzywane sg ponizsze piktogramy:
B = pokryte cynkiem klasy B

B Symbole dla rodzaju zwicia U'U Wiasciwoscl

sZ = przeciwzwita, prawa (lub regularna)

zS = przeciwzwita lewa (lub regularna) a
Wytrzymato$¢ lin

zZ = wspoétzwita prawa N/mm? vy y

sS = wspbizwita lewa
WydtuZzenie elastyczne —
g7 : przy 10 % minimalnej sity
A/ zrywajacej F,

Wydtuzenie trwate zgodnie

4
&  zDIN51201
» T4

8t

Tolerancje srednicy liny
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Konstrukcja lin do wind
M Liny do wind

Wszystkie liny do wind DRAKO sa wykonywane przez DRAKO. Liny z rdzeniem
widkiennym moga by¢ tatwo zidentyfikowane za pomoca etykiety DRAKO Drut

(pomaranczowe syntetyczne wtdkno w rdzeniu wtokiennym).

= Splotki

Splotki sktadajq sie z jednej lub wiecej warstw drutéw, ktére sa zamkniete w
spirali dookota drutu centralnego.

M Druty

Druty do lin windowych réznig sie
od tych przeznaczonych dla zurawii.
Dlatego zamawiamy druty tylko z
walcowni, ktore sg wykwalifikowane
jako dostawcy o stabilnej jakosci od
wielu lat.

Lina

B Nominalna klasa wytrzymatosci drutdw na rozcigganie

Nominalna klasa wytrzymato$ci wynosi zazwyczaj 1570 N/mm?. Uzasadnionym
jest, ze migdzynarodowe standardy dla lin podnoszenia, uznajg uzywanie lin

o0 podwojnej klasie wytrzymatosci na rozcigganie. Aby pracowa¢ poprawnie z
kotami ciernymi o matej twardosci, zewnetrzne druty posiadajq nizsza klase
wytrzymato$ci na rozcigganie.

DRAKO produkuije liny o podwdjnej klasie wytrzymato$ci na rozcigganie, w

rdznych kombinacjach, dla klientdw, ktorych wymagania odno$nie lin sg bardzo
rozne. Najlepsza klasa dla liny do wind o napedzie hydraulicznym to 1770.

Zdjecie: Hutter-
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M Rdzenie

W przemysle windowym uzywa sie dwoch rodzajow rdzeni w zaleznosci od
zastosowania: rdzen wiokienny, wykonany z naturalnego lub syntetycznego
widkna, oraz rdzen stalowy. Z powodu swojej elastycznosci, liny z rdzeniem
widkiennym przystosowujg sig, biorac pod uwage okreslone ograniczenia,

do ksztattu odpowiednich rowkéw. Rdzenie z widkna naturalnego (wykona-

ne z wiokna sizalowego) maja lepszg pojemno$¢ magazynowg dla $rodka
smarujgcego niz rdzenie z widkna syntetycznego. Jednak w kazdym wypadku,
$rodek smarujacy w rdzeniu wiokiennym jest wystarczajacy tylko do smarowania
i impregnacji samego rdzenia wtokiennego.

Produkujemy rdzenie widkienne do lin windowych w naszej wiasnej fabryce,
co jest jedynym sposobem aby sprosta¢ wysokim wymaganiom naszych
standardow pracy aby zachowac¢ réwnomiernos¢ i stabilng zawarto$¢ srodka
samrujacego.

Rdzenie z wiokna syntetycznego oferujg korzysci w postaci precyzji Srednicy

i stabilnosci formy i sg réwniez odporne na gnicie w wilgotnych warunkach.
Rdzenie o konstrukcji INRC zwigkszaja przekroj metaliczny i przez to redukujg,
naprezenie rozciggajace w kazdym indywidualnym drucie. W konsekwenciji,
liny z rdzeniem stalowym wykazujg zredukowane rozcigganie w tych samych
warunkach obcigzenia w poréwnaniu do lin z rdzeniem widkiennym.

Kierunek zwicia

Tylko w bardzo szczegolnych przypadkach- np. swobodnie prowadzonych
przeciwwagach lub przeciwwagach prowadzonych z pomoca lin- nalezy
rozwazy¢ zastosowanie lin prawych i lewych. Wptyw momentu okretnosci liny
na sity prowadzace w zwyktych windach z prowadnicg w ramach jest wzglednie
niski. Znacznie wazniejsze jest posiadanie zestawu lin z jednego procesu
produkcyjnego.

Dtugos¢ skoku zwicia

Dtugos$c¢ skoku zwicia np. wspominana na stronie 11, jest opisana jak ponizej:
Diugo$¢ skoku zwicia to odlegtos¢ (H) réwnolegta do osi podtuznej liny, w ktorej
zewnetrzna splotka wykonuje catkowity obrét (lub spirale) dookota osi liny.

PFEIFER DRAKO Technika linowa do wind 10/2016



Konstrukcje splotki

Ponizej znajdujq sie informacje z jakich
wzgledow okreslone konstrukcje splot-
ki i liny sg lepsze dla specyficznych
zastosowan w windach.

Technika linowa do wind 10/2016

B Konstrukcja Seale

Najpopularniejsza konstrukcjg splotki dla lin windowych na catym $wiecie jest
konstrukcja Seale (1-9-9). Przyczyna takiego stanu rzeczy jest fakt, ze liny
windowe sg podatne na tarcie podczas uzytkowania a duze zewnetrzne druty
konstrukcji Seale posiadajg duzy przekroj metaliczny, ktdry jest Scierany zanim
dojdzie do zerwania drutu.

B Konstrukcja Warrington

Kiedy dokonywane jest poréwnanie wytrzymato$ci zmeczeniowej lin na kotach
ciernych z okragtymi rowkami, liny o konstrukcji splotek Warrington pokonuja liny
o konstrukcji Seale wykazujac od 20 do 40 % wigksza zywotno$¢. Dzieje sig tak
na skutek wiekszej ilosci drutéw na splotke oraz ich mniejszych rozmiarow.

Nalezy wzig¢ pod uwage fakt, ze w windach wystepuije nie tylko proces
tarcia ale réwniez przeginanie zmeczeniowe. W szczegdlno$ci w windach o
wielokrotnym opasaniu lub w windach o napedzie hydraulicznym ten drugi
czynnik jest wazniejszy.

B Konstrukcja Filler (Konstrukcja drutu Filler)

Konstrukcja splotki Filler jest szczegdlnie wytrzymata zmeczeniowo konfiguracjg
drutéw. Jest to potwierdzone faktem, ze np. Lina 8 x 21 o konstrukcji drutu

Filler + rdzeh wiokienny (splotka) jest czescig kanadyjskich standardéw dla

lin windowych. Liny no$ne, o $rednicy wigkszej niz 16 mm (5/8") od 6 do 9
zewnetrznych splotek powinny mie¢ przynajmniej splotki o konstrukcii Filler

ze wzgledu na jej lepsza elastyczno$¢. Odnosi sie to w szczegoinosci do lin
6-splotkowych.

Wadami tej konstrukcji splotek sa: duza podatno$¢ na znieksztatcenie geometrii,
szczegolnie kiedy druty o konstrukgji Filler same w sobie nie majg nominalnej
$rednicy. Nie zaleca sie stosowania tej konstrukcji w linach o $rednicy ponizej
10 mm.

M Konstrukcja Warrington-Seale

Liny o konstrukcji Warrington-Seale nie sg zazwyczaj odpowiednie dla lin
nosnych oraz lin ogranicznika. Niemniej jednak liny wyréwnawcze do 24 mm

i liny podnoszenia do 22 mm nie sg wystarczajaco elastyczne dla zwyktych
konstrukcji splotek. Jest to wystarczajacy powdd dla DRAKO do rekomendacii
konstrukcji Warrington-Seale z wigcej niz 25 drutami.

PFEIFER DRAKO
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Kontakt pomiedzy ling 6-splotkowa

a rowkiem

Liny nie sg gtadkim pretem z
okragtym przekrojem metalicznym.

W rzeczywistosci posiadaja one
wieloboczny przekrdj metaliczny. Dla-
tego liny dotykajg rowka tylko w poje-
dynczych punktach. Im wiecej splotek
w linie tym wiecej punktow podparcia
w kontakcie z rowkiem. Co pozytywnie
wptywa na czas uzytkowania liny.

Dowodem tej teorii jest sukces naszych
9-splotkowych lin DRAKO 300 T.

8-splotkowa DRAKO 300 T

iy

Jakos¢

Poniewaz jeste$Smy wyspecjalizowani w produkgji lin windowych, zwyklismy
produkowac te liny w duzych cyklach produkcyjnych na specjalnych liniach
produkcyjnych z bardzo wykwalifikowanymi pracownikami. To jest jeden z
powodow dla wysokiego i rownego poziomu jakosci lin windowych DRAKO.

Liny z tej samej partii

Zalecamy posiadanie lin z tej samej partii produkcyjnej w celu utrzymania
mozliwie najlepszej wydajno$¢ uktadu lin w windzie. Nalezy unika¢ wymiany
pojedynczych lin z uktadu.

100 % testowania

Wszystkie liny windowe przechodzg procedure testowg, ktéra zostata opraco-
wana specjalnie dla lin windowych DRAKO. Sg one sprawdzane stale na catej
dtugosci pod katem $rednicy, nieregularnosci materiatu i procesu zwijania.
Dzieki temu mamy pewnos¢, ze kazdy cykl produkcyjny odpowiada specjalnym
wymaganiom standardéw jakosci DRAKO.

PFEIFER DRAKO
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Tolerancje Srednicy liny

Tolerancje $rednic lin windowych musza by¢ mniejsze niz dla innych lin.
Przyczyna tych mniejszych tolerancji jest zapewnienie doktadnego dopasowania

liny do rowka kota ciernego celem uzyskania wtasciwej ciernosci ale réwniez

najlepszej trwatosci liny i kota ciernego.

Zgodnie z EN 12385-5 oraz ISO 4344 obowigzuja ponizsze tolerancje $rednicy

dla lin windowych:

A

Konstrukcja liny

Tolerancje $rednicy liny w % nominalnej srednicy liny

Maks. bez obcigzenia Minimalna
. . . . Nominalna
Zastosowanie Rodzaj rdzenia Klasa liny rednica liny mm Obciazonaz | Obcigzona z
5% Frin® 10 % Foi”
<10 6 1 0
Rdzen wiokienny g i 18: Eg
Liny nosne, >10 5 1 0
Liny ogranicznika 6 x 19 — IWRC <10 3 0 1
Rdzen stalowy 8x19-IWRC
9x19-IWRC >10 2 0 -1
* Fuin = minimalna sita zrywajaca liny
U.U Konstrukcja liny Tolerancje $rednicy liny w % nominalnej $rednicy liny
Zastosowanie Rodzaj rdzenia Klasa liny érezlr(;?;nlﬁr:;amm Minimalna Maksymalna
6x19-FC
Rdzen widkienny 6x36-FC <8 0
Liny do wind z napedem 8x19-FC
hydraulicznym oraz liny
wyréwnawcze patrz strona 6x19-IWRC
Rdzen stalowy 8x19-IWRC >8 0
9x19-IWRC

Tabela pokazuje, ze tolerancje $rednicy lin DRAKO do wind sg réwne lub
mniejsze niz te zawarte w Standardzie Europejskim PN EN 12385-5, w
szczegoInosci w migdzynarodowej normie 1ISO 4344.

Przestrzeganie zalecenia stosowania wasciwej $rednicy liny ma znaczacy

wptyw na zywotno$¢ liny windowej.

Technika linowa do wind 10/2016

Dla wind o napedzie ciernym obowiazujace sa nastepujace fakty:
Zywotnosc¢ liny zwiekszy sie jesli:,
1. $rednica liny i promien kota ciernego sq lepiej dopasowane;
2. $rednica liny zmniejsza si¢ podczas pracy w mniejszym stopniu,

3. srednica liny pozostaje bardziej jednolita na catej dtugosci liny windowej.

Punkty 1-3 obowigzujq dla rowka w ksztatcie litery U, punkt 2 oraz 3 réwniez
dla rowka w ksztatcie litery V. Zestaw lin musi pochodzi¢ z tego samego cyklu

produkcyjnego.

PFEIFER DRAKO
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Kryteria kwalifikujace line do wymiany

Kryteria kwalifikujace line do wymiany wedtug standardéw dla lin windowych PN EN 12385-5 oraz ISO 4344 a takze rozszerzonych opartych na DIN 15020:

Wymiana lub badanie w terminie
zaleconym przez osobe kompetentng Natychmiastowa wymiana
Klasa liny Klasa liny Klasa liny Klasa liny Klasa liny Klasa liny

Kryteria 6x19 8x19 9x19 6x19 8x19 9x19
Réwnomiernie roztozone Wiecej niz 12 Wiecej niz 15 Wiecej niz 17 Wiecej niz 24 Wiecej niz 30 Wiecej niz 34
pekniete druty w na dtugos¢ na dtugos¢ na dtugosc na dtugosc na dtugos¢ na dtugosc¢
splotkach zewnetrznych skoku skoku skoku skoku skoku skoku
Liczba zerwanych drutow Wiecej niz 6 Wiecej niz 8 Wiecej niz 9 Wiecej niz 8 Wiecej niz 10 Wiecej niz 11
dominujacych w jednej na dtugos¢ na dtugos¢ na dtugos¢ na dtugos¢ na dtugos¢ na dtugos¢
lub dwéch splotkach skoku skoku skoku skoku skoku skoku
Liczba peknie¢ drutow sasiadujaca 5 ® 6 Wiecej niz 5 Wiecej niz 5 Wiecej niz 6
z innymi w jednej zewngtrznej splotce
Pekniecia w dolinie splotek 1 na dtugos¢ 1 na dtugos¢ 1 na dtugos¢ >1nadlugos¢ > 1 na dlugose > 1 na dlugos¢

skoku skoku skoku skoku skoku skoku

Dla poréwnania kryteria kwalifikujace do wymiany wedtug biezacych standardow:

Liczba drutow w
splotkach zewnetrznych

Konstrukcja liny

Liczba zerwanych drutéw na
dtugosci 6 x Srednica

Liczba zerwanych drutéw na
dtugosci 30 x Srednica

DRAKO6x19S-FC = 114 drutéw
DRAKO 6 x 19 W -FC =114 drutow
DRAKO6x25F -FC

DRAKO 180 B (w 6 x 25 F - FC)

DRAKO 8x19S-FC = 152 drutow
DRAKO 250 H, 8 mm

DRAKO 8 x 19 W-FC =152 drutow

DRAKO 8x25F -FC

DRAKO 250 T

DRAKO 250 H (z wyjatkiem 8 mm)
DRAKO 200 B

DRAKO 300 T

DRAKO 180 B (w 6 x 36 WS - FC)

> 180 drutow
=216 drutéw

6 12
10 19
10 19
13 26
16 32
18 35

Powyzsza tabela wskazuje czy lina powinna by¢ wymieniona, w oparciu o liczbg
zerwanych drutéw na odcinku liny z najwieksza liczba takich peknig¢. Diugosé
odniesienia stanowi 6 x lub 30 x $rednicy liny. Tabela odpowiada specyfikacjom
TRA 102 oraz DIN 15020, BI. 2.

Wartos$ci maja zastosowanie tylko pod nastepujacymi warunkami:

+ Liny sg jednowarstwowe przeciwzwite (rdzen stalowy nie jest uwazany za
warstwe splotkowq).

+ Koto cierne jest wykonane z zeliwa lub stali (dla wind o napgdzie ciernym).
+ Zerwane druty sg roztozone rownomiernie wzdtuz wiekszosci splotek.

Redukcja srednicy liny
Liny powinny by¢ wymienione jezeli Srednica liny zmniejszyta sie o wiecej niz
6 % w stosunku do nominalnej $rednicy liny.

PFEIFER DRAKO

Uwaga:

+ W przypadku braku wystapienia peknigcia drutéw w regularnym ksztatcie
wzdtuz wigkszosci splotek, ale ich koncentracji na jednej lub dwoch splotkach,
powyzsza tabela nie ma zastosowania.

+ Jesli jest 5 lub wiecej zerwanych drutéw przylegtych do siebie wewnatrz jed-
nej splotki. Taka lina musi zosta¢ wymieniona.

+ Liny nadmiernie zuzyte wykazujg gwattownie zwiekszajaca sie liczbg
zerwanych drutow.

W okre$lonych przypadkach i w zalezno$ci od warunkéw pracy, projektu maszy-

ny i obcigzenia, etc., liny musza by¢ wymienione, nawet jesli nie ma widocznych

zerwanych drutéw w splotkach zewnetrznych. Liny o redukciji Srednicy wigkszej

niz 6% (w stosunku do $rednicy nominalnej) nawet na krétkim odcinku, musza

zosta¢ natychmiast wytaczone z eksploataci.

Jesli uktad windowy posiada kota cierne z tworzywa sztucznego, w takich
systemach liny wykazuja tendencje raczej do pekania drutéw wewnetrznych niz
zewnetrznych nalezy sie stosowa¢ do odrebnych wytycznych gdyz powyzsze
nie majq zastosowania. Informacje zawarte w powyzszej tabeli nalezy traktowac
jako wytyczne do kontroli liny oraz podjecia decyzji co do jej wymiany. Nalezy
wzig¢ pod uwage, ze powyzsze dane nigdy nie powinny by¢ traktowane jako
jedyne kryteria do wymiany liny. Podczas oceny liny nalezy uwzgledni¢ wszelkie
wykryte w niej zmiany. Ostateczng decyzje o usunieciu liny nalezy podja¢ na
podstawie do$wiadczenia osoby oceniajace;.

Dla lin DRAKO zainstalowanych w systemach poza Niemcami zastosowanie
maja wazne ustawowe przepisy dotyczace wymiany lin. Zalecane jest réwniez
zapoznanie sig z PN EN 12385-3 Zatacznik C. Technika linowa do wind 10/2016




Liny do wind z napedem ciernym —
rdzen stalowy (IWRC)

Wykonanie: wstepnie
odprezone, nieocynkowane
(ocynkowane na zyczenie,

niektore srednice dostepne
w magazynie)

1570 oraz 1960 jako
DRAKO 300 TX

<0M1%

Patrz strona 10

%
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Technika linowa do wind 10/2016

DRAKO 300 T oraz 300 TX 9
Korzysci

9-splotkowa lina o wysokiej sprawnosci
W Bardzo okragty ksztatt przekroju

Konstrukcja splotki DRAKO 300 T oraz 300 TX jest zalezna od $rednicy metalicznego

liny, w celu optymalizacji wytrzymatosci zmeczeniowej oraz odpornosci M Duza ilos¢ cienkich drutow, co
na zuzywanie sie. powoduje bardzo elastyczng prace z

Lina ta jest prawdopodobnie pierwsza ling windowa z rdzeniem stalowym dobra sprawnoscia przeginania

(IWRC). Zostata zaprojektowana w 1955 przez DRAKO. Po jej krajowym i B Wysoka wydajnos¢ zmeczeniowa
miedzynarodowym sukcesie w wymagajacych projektach budowlanych, liny z M Mate elastyczne i permanentne
rdzeniem stalowym sg réwniez wdrazane w wazne standardy Europejskie oraz wydtuzenie

ISO.

Standardowa wytrzymato$¢ drutu na rozcigganie wkrotce osiggnie limit
wysokosci w najwyzszych szybach windowych. Zwiekszenie wytrzymato$ci na
rozcigganie drutéw liny moze by¢ realnym sposobem podwyzszenia tych limitow.
Na przyktad lina 300TX z nominalng wytrzymato$cig drutéw na poziomie 1960
N/mm2 oferuje nowe korzysci dla wysokich i super wysokich zastosowan. Licz-
ba lin, a co za tym idzie ciezar lin, powinny by¢ zredukowane. Koszty inwestycji

i instalacji moga zosta¢ zredukowane. Zmniejszenie ciezaru liny umozliwia
znaczacq redukcje poboru mocy.

B Obszar zastosowania

Lina DRAKO 300 T jest najbardziej efektywnym rozwigzaniem jako lina
podnoszenia do wysokich i bardzo wysokich wind z napedem ciernym i wieloma
kotami przewojowymi.

PFEIFER DRAKO



DRAKO
Nom. Minimalna sita zrywajaca F;, Waga Przekroj
@ liny metaliczny
1570 1960** ok. ok.

mm kN kN kg/100 m mm?

8.0 421 - 26.1 30.8

9.0 53.3 - 331 39.0

9.5 59.4 - 36.8 43.5

9x19 S-IWRC
10.0 66.0 - 42.8 49.7
1.0 79.9 - 51.8 60.1
12.0 95.1 - 61.6 71.6
13.0 111.6 136* 72.3 84.0
14.0 133.0 - 84.0 96.6
15.0 153.0 - 96.0 110.9
15.5 163.0* - 103.0 118.4
16.0 174.0 208.0* 110.0 126.2
17.5 208.0* - 131.0 151.0
18.0 220.0* - 139.0 159.7
19.0 245.0 298.0* 154.0 178.0
20.0 272.0* - 171.0 197.2
9x25 F-IWRC

22.0 333.0° 390.0* 215.0 243.5

9x26 WS - IWRC

* produkt niedostepny ze standardowych stanéw magazynowych
** DRAKO 300 TX nie objety ostatnimi standardami dla lin podnoszenia

PFEIFER DRAKO Technika linowa do wind 10/2016



Liny do wind z napedem ciernym
Liny o konstrukcji rownolegtej

Wykonanie: wstepnie DRAKO 250 TPC
Uﬂ odprezone, nieocynkowane, 3 <
Korzysci

kompaktowane 8-splotkowa kompaktowana lina o réwnolegtym utozeniu
splotek z rdzeniem stalowym M Bardzo okragty ksztatt przekroju
1570 oraz 1770 metalicznego
2 . v
N/mm Dzieki kompaktowaniu splotek, przekroj metaliczny jest dodatkowo zwigkszony. u Bardzp wysoka wyda!nosc na
Prowadzi to do dalszego wzrostu wytrzymatosci na zrywanie w poréwnaniu przeginanie zmeczeniowe
£% <0,10% do nie kompaktowanych lin o konstrukcji rownolegtej. Ponadto, kompaktowane M Duzy wspétczynnik wypetnienia
7Y splotki zewnetrzne sg dobrze zaokraglone i tatwo przechodzg przez kota cierne metalicznego
¥ i kota przewojowe. Praca jest stosunkowo cicha, co zwigksza komfort jazdy. Z  m Wysoka stabilno$¢ konstrukgji
’ <0,0% powodu kompaktowania, podczas procesu instalacji rotacja jest zredukowana. B Bardzo niskie elastyczne i trwale
¥ wydtuzenie
M Obszar zastosowania W Wysoka wytrzymato$¢ na zerwania
»Jq Fatrzstonaid Odpowiednie dla systeméw z duzym obciazeniem i wysokimi wymaganiami z Klasa liny 1570
U dotyczacymi nie tylko precyzyjnego zatrzymywania z obcigzeniem i brakiem M Bardzo cicha, ptynna praca

obcigzenia, ale réwniez w kwestii komfortu jazdy.

Nom. Minimalna sita zrywajaca F;, Waga Przekroj
@ liny metaliczny
1570 1770 ok. ok.

mm kN kN kg/100 m mm?
10.0* 74.0 80.1 46.0 53.0
1.0 89.5 96.9 55.7 64.3
13.0* 130.0 138.0 80.1 91.8
16.0* 198.0 209.0 119.6 138.1
19.0* 279.0 299.0 169.7 195.4

8x25F - PWRC

* Brak zapasow

Technika linowa do wind 10/2016 PFEIFER DRAKO



PFEIFER
DRAKO

Wykonanie: wstepnie DRAKO 300 TP
U'U odprezona, nieocynkowana 9 <
Korzysci

9-splotkowa lina o konstrukcji rownolegtej z rdzeniem stalowym

1570 | Dobrz'e zaokraglony przekroj
N/mm? Jest to konstrukcja splotki efektywnej liny DRAKO 300 T, tutaj z ling o konstruk- metaliczny o
cji rownolegtej. Duzy przekroj metaliczny prowadzi do wigkszej wytrzymatosci M Bardzo wysoka wydajnos¢ na
<010% na zrywanie i zmniejszonego elastycznego i trwatego wydtuzenia. Uproszczony przeginanie zmeczeniowe
+y proces produkcji lin (zamykanie liny) o tej konstrukcji prowadzi do innego zacho- M Bardzo duzy wspotczynnik
* f wania liny podczas instalacji w poréwnaniu z linami o konstrukcji z niezaleznym metalicznego wypetnienia
& som rdzeniem (IWRC). W Wysoka stabilnosé
* M Bardzo mate wydtuzenie elastyczne
B Obszar zastosowania i permamentne

»(Tq Patrzstrona 10 Wiasciwe dla systemow o wysokich wymaganiach dotyczacych precyzyjnego B Wysoka wytrzymato$¢ na zrywanie

U zatrzymywania pod obcigzeniem i przy jego braku.
Nom. Minimalna sita zrywajaca F;, Waga Przekroj
@ liny metaliczny

1570 ok. ok.

mm kN kg/100 m mm?
12.0* 101.0 62.7 73.9
13.0 119.0 74.8 86.6
16.0 180.0 113.0 131.0
19.0 254.0 159.0 187.0
22.0* 340.0 213.0 246.0

9x25F-PWRC

* Brak zapasow!
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Liny do wind z napedem ciernym
Liny z rdzeniem stalowym

Wykonanie: wstepnie DRAKO 250 T
odprezona, nieocynkowana, 3 <
Korzysci

prawa, przeciwzwita 8-splotkowa lina z rdzeniem stalowym

M elastyczna z dobrg wytrzymato$cia,

1570 oraz 1770 Na milion sposobéw tworzono line z rdzeniem stalowym z 8 zewnetrznymi nta p‘rzeglname .
N/mm? splotkami o konstrukcji Warrington, réwniez w mniejszych $rednicach. Poprzez B niskie elastyczne i trwate
intensywne testowanie oraz weryfikacje czynnikw bezpieczenstwa potwierd- wydtuzenie
£ <0,12% zono bardzo niski stosunek D/d! Réwniez dla wind z napedem hydraulicznym W wysoka wytrzymato$¢ na zrywanie
2 zgodnie z EN 81-2. w odniesieniu do $rednicy

\{ Certyfikat TOV Siid Certificate KP067/2*

s <0,15% * bardzo niski stosunek D/d do maks. 8 mm w $rednicy

. % + wymagany moment odkretnosci jest istotnie zredukowany

& Patrz strona 10 *» mozliwa oszczedno$¢ kosztow

»4 + 0szczedno$¢ przestrzeni w windach z napedem hydraulicznym dzieki bardzo
U matym kotom przewojowym

Mozliwe jest wigc potaczenie posiadania dopasowanych systemow windowych
oraz zoptymalizowanego stosunku kosztéw do korzysci.

B Obszar zastosowania

Rozwigzanie zorientowane na klienta i optymalizacje kosztéw dla indywidualnie
zaprojektowanych i popularnych wind.

B Rozszerzony zakres zastosowania

Dzieki certyfikatowi TUV Siid dotyczacego badania zgodnosci z KP 067/2
mozliwe jest zastosowanie lin stalowych @ < 8 mm ze zredukowanym
stosunkiem D/d.

Nom. Minimalna sita zrywajaca F;, Waga Przekroj
@ liny metaliczny
1570 1770 ok. ok.
mm kN kN kg/100 m mm?
6.0* - 26.8 16.4 18.5
6.5* - 315 17.9 20.6
8.0* 43.3 46.6 273 31.6
9.0 54.8 - 34.3 40.0
10.0 67.7 727 42.3 494
11.0 81.9 - 51.2 59.7
819 W+IWRC 12.0 974 - 61.0 711
13.0 114.0 - 715 83.4
14.0 133.0 - 82.9 96.7
16.0 173.0 - 108.3 126.0

Technika linowa do wind 10/2016 PFEIFER DRAKO



U.U Wykonanie: wstgpnie Lina DRAKO 210 TF oraz 210 TFS 3
odprezona, nieocynkowana, \ Lo Sci
prawa, przeciwzwita 8-splotkowa z rdzeniem stalowym i wiékiennym Korzysci
W duzy przekr6j metaliczny
1570 Lina stalowa z 8 splotkami i taczonym rdzeniem stalowym i widkiennym. Dzieki powoduje wysokie sily zrywajace
N/mm? S X . . ) i w odniesieniu do $rednicy
taczonemu rdzeniowi, ta specjalna lina oferuje zwiekszong elastyczno$¢ do o B
przystosowania sie do unikalnych wymagan rowka i delikatnie zuzytych rowkow. M stabilnosci konstrukcji na
A <015% Rdzen wiokienny zapewnia rowniez dodatkowe miejsce przechowywania dla odksztatcenia
$rodka smarujacego. M dobra wydajno$¢ na przeginanie
\ 7 & przy matych katach
* <0,15% B Obszar zastosowania M niskie elastyczne i trwate
) ) ) . ) ) wydtuzenie
b 7 Specjalne liny dla uktadéw ciernych o standardowej intensywnosci uzytkowania.
NP Patrz strona 10
DRAKO 210 TF
Nom. Minimalna sita zrywajaca F;, Waga Przekroj
@ liny metaliczny
1570 ok. ok.
mm kN kg/100 m mm?
8.0 39.2 25.0 28.5
10.0 61.3 39.0 445
13.0 104.0 66.0 75.2
8x 19 W -IWRC
DRAKO 210 TFS
8.0 387 25.0 279
10.0* 60.5 40.0 43.6
13.0* 102.2 67.0 73.7
16.0* 154.9 100.0 113.5

8x19S-IWRC

* Brak zapasow
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Liny do wind z napedem ciernym
z rdzeniem wiékiennym (FC)

Wykonanie: wstepnie DRAKO 8 X 19 NFC

odprezona, nieocynkowana, ) . . . K , .

prawa, przeciwzwita, 8-splotkowe liny podnoszenia z rdzeniem z wiékna naturalnego orzyscl

wspotzwita na zyczenie M bardziej okragta niz 6-splotkowa

. lina- wiecej punktdw stuku liny z
B Obszar zastosowania ecerp y

rowkiem
N 2 1570 oraz 137011770 Konstrukcja liny 8 x 19 Seale — NFC, patrz rysunek, jest bez watpienia B elastyczna konstrukcja nowa lina
najpopularniejszq ling podnoszenia w napedzie ciernym na $wiecie. Rowniez nieznacznie przystosowuie sie do
. konstrukcja liny 8 x 19 Warrington — NFC ma swoj udziat na rynku w Niem- delikatnie zuzytych rowkéw
<0,20% czech i Wielkiej Brytanii, ze wzgledu na lepsze wtaciwosci wytrzymatosci ) i
zmeczeniowej. Niemniej jednak, 8-splotkowe liny z rdzeniem z wtokna W fatwa w instalac
naturalnego sa najlepszym rozwigzaniem dla wind o zwyktym napedzie
<0,40% ciernym. Jako$¢ liny w tej konstrukcji zalezy od wtdkien i rdzenia wtokiennego.
% Dlatego DRAKO uzywa tylko wyprodukowanych przez siebie rdzeni.

!@F Patrz strona 10

DRAKO8x19S-FC

Nom. Minimalna sita zrywajaca F;, Waga Przekroj
@ liny metaliczny
1570 oraz 1370/1770 ok. ok.
mm kN kg/100 m mm?
8.0 30.4 215 225
9.0 38.4 27.3 284
9.5 42.8 30.4 31.7
10.0 474 33.7 35.1
8%19S - FC 1.0 574 40.7 425
12.0 68.3 48.5 50.6
13.0 80.2 56.9 59.3
14.0 93.0 66.0 68.8
15.0 107.0 75.7 79.0
15.5 114.0 80.8 84.4
16.0 121.0 86.1 89.9
18.0 154.0 109.0 114.0
19.0 171.0 121.0 127.0

DRAKO 8x 19 W -FC

8x19W=FC 8.0 31.6 22.2 234
9.0* 40.0 281 29.6

10.0 49.4 34.7 36.5

11.0 59.7 42.0 44.2

12.0 7141 50.0 52.6

13.0 83.4 58.6 61.7

16.0 126.0 88.8 93.5

DRAKO 8 x25F - FC

13.0* 81.0 59.0 60.0
15.0* 108.0 78.0 80.0
8x25F-FC 16.0* 122.0 89.0 91.0
18.0* 155.0 112.0 115.0
19.0 173.0 125.0 128.0

* Brak zapasow
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PFEIFER
DRAKO

Liny do wind o napedzie hydraulicznym
z rdzeniem stalowym (IWRC)

Wykonanie: wstepnie DRAKO 250 H
odprezona, nieocynkowana, 3 <
Korzysci

prawa, przeciwzwita 8-splotkowa z rdzeniem stalowym

M elastyczna, z dobrymi
wiasciwosciami wytrzymato$ci
zmeczeniowej

N 1770 W Obszar zastosowania

Idealne dla wysokowydajnych wind o napedzie hydraulicznym, wymagajacych
tylko minimalnej konserwacji.

M niska redukcja $rednicy liny w
warunkach obcigzenia, réwniez po

Patrz strona 1
p (¢ Fatrzstrona 0 dtugich okresach czasu

M niskie elastyczne i trwate
wydtuzenie

M klasa liny 1770 oznacza bardzo
wysokg wytrzymato$¢ na zrywanie

Nom. Minimalna sita zrywajaca F;, Waga Przekroj
@ liny metaliczny
1770 ok. ok.
mm kN kg/100 m mm?
8.0 46.7 27.3 314
10.0 72.7 431 48.8
13.0 126.0 72.8 83.7
8x 19 W -IWRC
* 8x198-IWRC

Liny do wind powinny by¢ wyposazone w zabezpieczenia przed
rozplotem na obu koncach, jesli nie zostato okreslone inaczej.

PFEIFER DRAKO Technika linowa do wind 10/2016




Ogranicznik predkosci
Liny ogranicznika predkosci (liny stalowe)

Wykonanie: wstepnie
Uﬂ odprezona, nieocynkowana

ocynkowane na zyczenie,

prawe, przeciwzwite

1370/1770, 1570, 1770,
N/mm? 1960

’ DRAKO
6x19W-WSC <0,14%
* DRAKO250 T <0,15%
DRAKO 300 T
oraz TX <0,15%
6x19S-IWRC <0,15%
8x19S-FC  <040%
6x19S-FC  <0,30%
6x19W-FC <0,30%

N ? Patrz strona 10

Technika linowa do wind 10/2016

DRAKO 6x19/8x19-FC - IWRC - WSC
DRAKO 250 T - DRAKO 300 T oraz 300 TX

Specjalne liny do ogranicznikéw predkosci (liny ogranicznika)

Liny te sg najwazniejszym elementem funkcjonalnym procesu ograniczenia
predkosci oraz elementem bezpieczenstwa. Poniewaz przekazywanie energii
zwykle odbywa sie przez tarcie, smarowanie lin z ogranicznikiem musi by¢
doktadnie przeprowadzane. Podazajac za wprowadzeniem elementow
bezpieczenstwa sprawdzajgcego sie rowniez w jazdach do gory, liny
ogranicznika z wieksza wytrzymato$cig na zrywanie staty sie bardziej
konieczne. Taki stan rzeczy zostat osiggniety przez wieksza $rednice,
wyzsza klase liny i w petni stalowg konstrukcje.

Rdzen wtdkienny lin ogranicznika DRAKO jest wykonany z wiokien syntety-
cznych. Prowadzi to do optymalnej stabilnosci $rednicy dla lin o mniejszych
Srednicach. Ponadto, widkna z materiatéw syntetycznych sg zabezpieczone
przed wilgocig, nie puchng i nie rozktadajg sie. Wiele lin ogranicznikow
DRAKO jest réwniez dostepnych w wersji ocynkowane;.

DRAKO 6 x 19 W - WSC

3 Korzysci

W Wigksza niezawodno$¢ i
dostepnos¢ systemu

MW Mniejsza podatno$¢ na uszkodzenie

M Zredukowane wydtuzenie z
wyzszymi podnoszeniami

W Wyzsza wytrzymato$¢ na zerwania
dla zredukowanych wymiarow
ogranicznika predkosci

M Stabilno$¢ diugosci i formy w
kazdym otoczeniu

Nom. Minimalna sita zrywajaca F;, Waga Przekroj
@ liny metaliczny
1370/1770 1570 1770 1960 ok. ok.
mm kN kN kN kN  kg/100 m mm?
6.0 - - - 29.0 14.5 17.6
6x19W-WSC
DRAKO 250 T
6.5 - - M5 - 17.9 20.6
8.0 - 433 466 - 27.3 31.6
9.0 - 548 - - 34.3 40.0
10.0 - 677 727 - 42.3 49.4
DRAKO 300 T oraz TX
8.0 - 421 450 - 26.1 30.8
9.0 - 533 - 63.5% 32.2 38.0
10.0 - 66.0 71.0 - 42.8 49.2
13.0 - 11.6  118.3* 136.0* 72.3 84.0
Drako 300 T oraz TX
Przyktad: @ 8,0 mm
* Brak zapasow PFEIFER DRAKO



DRAKO
Liny ogranicznika predkosci (z rdzeniem widkiennym)
DRAKO 6 x 19 S - IWRC
Nom. Minimalna sita zrywajaca F;, Waga Przekroj
@ liny metaliczny
137011770 1570 1770 1960 ok. ok.
mm kN kN kN kN kg/100 m mm?
8.0 - 35.9 - - 26.2 31.3
6x19 S-IWRC
DRAKO 8x19S-FC
6.5 - 19.0* - - 14.6 13.4
8.0 - - 34.2 - 215 22.5
9.5 - - 48.3 - 30.4 317
10.0 474 47.4* - - 33.7 351
12.7 76.5* - - - 54.3 56.6
8x19 S-FC
DRAKO 6x19S-FC
6.0 - 190 214 233 13.0 13.8
6x19 S-FC
DRAKO 6 x 19 W-FC
5.0 - - 146 - 9.5 9.9
6.0 - 19.8 - 24T 13.2 14.3
6.3 - - - 272 14.6 15.8
6.5 232 232 262 - 15.5 16.8
7.0 - - 286" - 18.0 19.5
8.0 - - 396 - 23.6 254

6x19 W-FC

* Brak zapasow

Liny do wind bedg dostarczane z zabezpieczeniem przeciw
rozplotowi na obu koncach, chyba, ze okreslono inaczej.
PFEIFER DRAKO Technika linowa do wind 10/2016



Konserwacja lin

Konserwacja lin windowych

Liny windowe DRAKO sg smarowane podczas procesu produkcji celem zredu-

kowania korozji oraz tarcia. Niemniej jednak ilo$¢ $rodka smarujgcego zastoso-
wanego w tym celu moze by¢ wystarczajaca tylko do zabezpieczenia windy ze

skrupulatnie wykalkulowang ciernoscig przed niekontrolowanym poslizgiem.

Chociaz kurz i tarcie powodujg pogrubienie warstwy srodka smarujacego, tylko
w rzadkich przypadkach pierwsze smarowanie pozostaje efektywne przez caty
okres uzytkowania. Dlatego DRAKO zaleca aby liny windowe byty okresowo
dosmarowywane.

Ponowne smarowanie nie jest konieczne tak dtugo jak tylko na placach
pozostaje smar podczas dotykania liny. Ponowne smarowanie moze by¢
wykonywane na wiele sposobow- za pomocg $rodka w sprayu, oleju lub pedzla
itp. Do smarowania napedow ciernych, nalezy stosowac tylko mate ilosci, po
zastosowaniu ktorych nalezy uruchomi¢ winde w gére i w dét na catej wysokosci
kilka razy. Podczas tej czynnosci nalezy obserwowaé¢ wtasciwosci poslizgowe

i w razie konieczno$ci zastosowac¢ wigcej Srodka smarujacego. Uzywany
$rodek powinien poczatkowo posiadac niska lepkosc¢ i dobre wasciwosci
poslizgowe, tak aby wewnetrzne czesci liny byty rowniez nasmarowane. W tym
celu, zalecamy dwa $rodki DRAKO przeznaczone dla lin specjalnych: zaréwno
DRAKO-LUBE lub DRAKO-SOL, ktore sg kompatybilne ze smarowaniem
zastosowanym w fazie produkcyjnej. Jako dalsza alternatywa, srodek DRAKO-
Outdoor wytrzyma prébe czasu w zastosowaniach zewnetrznych. Ma forme
pasty ale podczas pracy przybiera postac¢ ptynu.

Przezroczyste i o niskiej lepkosci, DRAKO-LUBE oraz DRAKO-SOL sg w
stanie penetrowac line nawet pod obcigzeniem. Podczas przestoju wracajg do
pierwotnych miejsc, z ktorych zostaty przesuniete podczas pracy.

DRAKO-FLUID SF, nasz czwarty zalecany $rodek smarujacy do lin windowych,
jest wolny od rozpuszczalnikéw i dlatego odpowiedni do stosowania w automaty-
cznym sprzecie smarujgcym.

Uwaga: Automatyczne smarownice dostepne w dzisiejszych czasach moga by¢
uzywane tylko dla okreslonych wind i w bardzo ograniczonym okresie czasu. W
przeciwnym razie, pojawi si¢ nadmiar $rodka, a wraz z nim ryzyko poslizgu liny.
Liny nadmiernie nasmarowane mogg zosta¢ odttuszczone za pomoca specjalne-
go, chemicznie neutralnego proszku odttuszczajacego DRAKO-FLORIDEAL.

Wskazowka:

Nasze srodki smarujace zawieraja
rozpuszczalniki (z wyjatkiem
DRAKO-FLUID SF)!

Nalezy je stosowac tylko w dobrze
wentylowanych pomieszczeniach.

Produkty do konserwacji lin DRAKO
sg stworzone aby odpowiada¢ pod
wzgledem sktadu chemicznego

i wtasciwosci srodkom jakie, liny
DRAKO otrzymujg w fazie produkeyj-
nej. W przypadku stosowania innych
produktow, nie ma gwarancji ich
skutecznosci. Odnosi sie to réwniez
do produktéw do konserwacji lin od
innych producentow.

Nalezy skonsultowa¢ informacije
dotyczace stosowania i konserwaciji lin
windowych wykonanych z drutu stalo-
wego z normg EN 12385-3.

Produkt Stan Warunki pracy Rozmiar pojemnika Rozpuszczalnik Nakfadanie za
pomoca
DRAKO-LUBE ptyn wewnatrz i na 2,5-1-puszka Tak pedzel/rolka
zwenatrz 5,0-I-puszka Tak
DRAKO-SOL" ptyn wewnatrz Puszka sprayu 500 ml Tak spray
(12 puszek = 1 pudetko) Tak
DRAKO-FLUID ptyn wewnatrz i na 2,5-1-puszka Nie Automatyczna
SF zwenatrz 5,0--puszka Nie smarownica, pedzel/
rolka, pistolet
DRAKO-Outdoor ptyn/pasta na zwenatrz 10-kg-puszka Tak pedzel/rolka
DRAKO-Florideal Proszek wewnatrz i na 25-kg-opakowanie - rekawice

odttuszczajacy ling

zwenatrz 5-kg-kubet z wiekiem =

") Substancja niebezpieczna, nalezy przestrzegac instrukcji podczas transportu!

—_—
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Akcesoria

Weight Watcher MSM12 3
Wtasciwe naprezenie liny ma znaczacy wptyw na okreslenie Korzysci
zywotnosci liny M Pomiar do 12 lin
W Pomiar pojedynczego obcigzenia i
obcigzenia catkowitego

M Pozwala na szybie dopasowanie
odpowiedniego naprezenia lin

Niewystarczajgco dopasowane liny oraz nadmierny ciezar catkowity skutkujq jej
niepozadanym oraz przedwczesnym zuzyciem. Dzigki Weight Watcher syste-

mowi pomiaru obcigzenia liny, dostosowanie i wazenie kabiny oraz przeciwwagi
stajq sie dziecinie proste. Dzieki opatentowanej zasadzie pomiaru mozna w kilka B Dogodne menu z ustawieniami

sekund zmierzy¢ doktadne obcigzenie kazdej z lin, bez koniecznosci uprzedniej wariantu podwieszenia, jednostki
kalibracji z wagami. wagi, tolerancji

Zintegrowany kreator dopasowania liny poprowadzi panstwa przez proces M Przechowywanie kompletnej
dopasowania liny i zapisuje kazdy pomiar w postaci raportu, ktory moze by¢ dokumentacji

pozniej analizowany na komputerze. To wszystko sprawia, ze WeightWatcher g Kolorowy dotykowy wyswietlacz dla

jest optymalnym narzedziem dla obstugi klienta. fatwej pracy

W Zaawansowany akumulator
litowo-jonowy

M BlueTooth moze by¢ potaczony
przez aplikacje android ze smartfon-
ami / tabletami

Aby uzyskac dalsze informacije nalezy

zapoznat si¢ z nasza ulotkg

Weight Watcher".

Hak 1 Urzadzenie naprezajace ling stalowa 9
Korzysci

|
_ﬁ,—, rozpérka Réwne naprezenie liny wydtuza zycie lin windowych i két ciernych
+ Zatgczony podrecznik uzytkowania zawiera wszystkie istotne instrukcje M Lekka konstrukcja, fatwa w
dotyczace uzywania urzadzenia oraz oceny mierzonych wartosci. operowaniu

M Poréwnywalne mierzone warto$ci

dla zestawu lin
Stalowa rurka

Waga
sprezynowa

zakonczenia liny przynajmniej 1 m (3 stopy)

Odlegtos¢ od kota przewojowego lub

% Rozwijak VARIO CLOU

Niewtasciwe rozwijanie liny z pierscienia powoduje skrecanie w zaleznosci od
kierunku zwicia liny. To skrecenie powoduje zmiany w strukturze liny, ktérych
nie da sie naprawic. Przez te skrecenia powstaja nieréwne ditugosci splotek w
linach z rdzeniem stalowym. Konsekwencjg nieréwnego roztozenia obcigzenia w
zwoju liny, ktére moze prowadzi¢ do tworzenia sig koszykoéw w splotkach, ktdre
doswiadczyty nadmiernego wydtuzenia.

Aby unikng¢ takich nieodwracalnych uszkodzen liny istnieje pomocnicze
urzadzenie takie jak rozwijak VARIO CLOU. Umozliwia on rozwijanie liny bez
skrecania.

L
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Zakonczenia linowe

Kausza ze Sruba oczkowa Wskazowka:
Y] d Jak zamoéwic¢ dodatkowe akcesoria dla danej liny np. liny 13 mm, kausza DIN Konstrukcje lin windowych przedsta-
I 6899 (jesli DIN 3090, nalezy zaznaczy¢) dla wybranej $ruby oczkowej M 20, Wione w tym katalogu posiadaja bardzo
450 mm diugosci oraz sprezyny: rozne minimaine wyt'rzyr.na+oéci'na ]
Jeden koniec liny z kausza i $ruba z uchem M 20 x 450 D ﬁ;‘%ﬁgfS;rezzyy‘;klriz'g;guwzf]';‘fggie“
Zestawy zabezpieczajace ling przeciw skrecaniu (4 mm lina z 2 zaciskami  rozwazy¢ ich wtasciwg maksymalng
linowymi) sg dostepne ze stanéw magazynowych. site. Zakoniczenia liny musza by¢
zabezpieczone przed skrecaniem.
Sruby oczkowe
@ liny Nominalny L; (ok.) D E (ok.)
d rozmiar
(axLy
mm mm mm mm
6.0-8.0 M 12 x 260 60 26.0 50.0
M 12 x 350 150 26.0 50.0
M 12 x 500 150 26.0 50.0
r|:_ 9.0-11.0 M 16 x 260 120 22.0 51.4
L % M 16 x 300 150 22,0 51.4
4R M 16 x 350 200 22,0 514
i M 16 x 400 200 22.0 51.4
< > M 16 x 450 200 22.0 51.4
5 M 16 x 500 200 22.0 51.4
- 12.0-14.0 M 20 x 290 120 217 67.6
M 20 x 450 200 217 67.6
¢ M 20 x 600 200 277 67.6
S 15.0-17.0 M 24 x 400 220 27.0 65.0
- M 24 x 600 200 27.0 65.0
d Sruba oczkowa jest dostarczana z podktadka wedtug DIN 125, dwoma nakretkami oraz
. zawleczky
—+ 3 -

Na zyczenie dla takiego rodzaju zestawu zakoriczen dostarczamy
kompletny zestaw akcesoriow (nie zamontowanych), sktadajacy sie z:

Oznaczenie Zawartos¢

D 1 sprezyna dociskowa, 2 sprezyny kotnierzowe
FP 1 sprezyna elastomerowa, 1 podktadka

FP 2 2 sprezyny elastomerowe, 1 podktadka

FP3 3 sprezyny elastomerowe, 1 podktadka

Technika linowa do wind 10/2016 PFEIFER DRAKO
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Zaprasowywane tuleje z gwintem Wskazéwka:
Otwor Optymalna konstrukcja zakoriczenia liny jest odpowiednia dia nowoczesnych ~ Konstrukeje lin windowych, przedsta-
zabezpieczajacy  projektow wind bez maszynowni. Zakofczenia te musza byé zabezpieczo- wione w tym katalogu maj bardzo
/ ne przed rotacjg za pomocg matej stalowej liny umieszczonej w otworze rozna mlnlmalna wytrzyma{o§c na
Y ) zabezpieczajgcym. Otwdr inspekcyjny w czesci zaciskowej zakoriczenia zrywanie. Przy doborze sprezyn i
o [[O pozwala na kontrole liny w trakcie procesu z aprasowywania. buforéw, nalezy wzig¢ pod uwage
A ,TUV Siid* poswiadczyt, na podstawie opinii naukowcéw z , Institut fiir Forder- maksymaing dopuszczaing site.
technik” przy Uniwersytecie w Stuttgardzie, Ze nasz system tulei z gwintem
—

odpowiada wymaganiom normy EN 81 dla lin DRAKO z rdzeniami wtokiennymi
oraz dla lin DRAKO z rdzeniami stalowymi.

oA

Tuleje z gwintem DRAKO s testowane przez TUV Siid!

\
A
-~ L

Otwor T
inspekcyjny
)
po > o8 ~1
zacisnieciu
@ liny Nominalny @ gwintu Gwint Trzon Po zapraso- Po zapraso- Otwor
d rozmiar A diugosé dtugosé waniu  waniu Dlugo$¢ zabezpiecz-
L, ok. L, ok. @ B ok." L, ok." ajacy
L mm mm mm mm mm mm mm
: 4.0 M 8x 140 M 8 140 140 10.5 185.0 3
g"ﬂ:‘y"a'”a 5.0 M 10 x 140 M 10 140 140 145 194.0 3
—> - 4 6.0 M 10 x 235 M 10 60 236 14.5 308.0 3
6.0 M 10 x 145 M 10 45 45 14.5 145.0 3
6.5 M 10 x 235 M 10 60 236 14.5 310.0 3
é 8.0 M 14 x 160 M 14 160 163 16.0 240.0 6
8.0* M 14 x 300 M 14 200 300 16.0 380.0 6
10.0* M 16 x 160 M 16 160 163 18.0 260.0 8
10.0* M 16 x 300 M 16 200 300 18.0 400.0 8
11.0* M 16 x 160 M 16 160 163 20.5 270.0 8
11.0** M 16 x 300 M 16 200 300 20.5 410.0 8
12.0* M 16 x 160 M 16 160 163 22.5 280.0 8
12.0* M 16 x 300 M 16 200 300 225 420.0 8
13.0* M 20 x 160 M 20 160 163 24.5 280.0 8
13.0** M 20 x 300 M 20 200 300 24.5 420.0 8
16.0* M 24 x 160 M 24 160 163 29.0 310.0 8
16.0** M 24 x 350 M 24 250 350 29.0 500.0 8

* Wykonanie specjalne: w kombinacji ze sprezynami, wéwczas tylko w potaczeniu z elastomerami
** rozmiar standardowy
") jedynie w celach informacyjnych aby dostarczy¢ danych o diugo$ci instalacyjnej

PFEIFER DRAKO Technika linowa do wind 10/2016



Symetryczne zakonczenie linowe en 134117
ze Sruba z uchem pin 444

Zakonczenie wedtug EN 13411-7 w kombinacji ze $rubami z uchem speniaja,
wymagania EN 81-1, punkt 9.2.3, dotyczace przynajmniej 80 % minimalnej
wytrzymatosci na zrywanie nawet jesli uzywane razem ze stalowymi linami
DRAKO 250 H oraz 300 H.

Wskazowka:

Konstrukcje linowe przedstawione

w tym katalogu majg bardzo rézng
minimalng wytrzymatos$¢ na zrywanie.
Podczas doboru zakonczen oraz
sprezyn lub buforéw nalezy wzigé
pod uwage ich maksymalng site.
Zakonczenia linowe musza by¢
zabezpieczone przed rotacja.

jan
] ] ]
||
] =
H 3 0
=
-((g 1 ;{ ] —
— (4_ a - d1 o dg
Typ UM Typ D ze sprezyng Typ FP z 1 i buforem Typ FP2 z 2 buforami Typ FP3 z 3 buforami
@ liny Nom. rozmiar Standardowy rozmiar Typ UM TypD Typ FP Typ FP 2 TypFP 3
d zakonczenia a L L,* L; waga d, L, waga d, L; waga Lg waga L, waga
mm mm mm mm okolokg mm mm okolokg mm mm okolokg mm okotokg mm okoto kg
40-5.0 5.0 M10 276 180 70 0420 250 855 0.510 400 38 0.361 55  0.373 72 0.384
50-6.5 6.5 M10 264 180 70 0380 250 855 0470 400 38 0.401 55 0414 72 0424
6.0-8.0 8.0 M12 450 320 150 0.780 450 167 1.420 500 51 0.870 79  0.900 107 0.930
9.0-11.0 110 M16 484 320 150 1.650 450 173 2490 580 59 1.785 87 1815 115 1.850
120-140 140 M20 598 400 150 3.230 54.0 202 4.500 680 65 3.530 93 3570 121 3.610
15.0-170 170 M24 674 450 150 5300 650 248 8.150 800 74 5830 102 5910 130 5.990
18.0 -20.0" 20.0 M27 760 500 150 8.000 65.0 254 10.950
21.0-25.0" 25.0* M30 740 500 150 11.000 80.0 251 14.500
* rozmiar standardowy
Rozne diugosci L, patrz strona 28 tabela $ruby z uchem. Jak zamowi¢ (przyktad) Typ 14 D x Dlugosé L
** nie wedtug DIN Sym. zakonczenie linowe
" na zyczenie nominalny rozmiar 14
Korpus zakoriczenia jest ocynkowany. dla liny - @12 do 14 mm
ze sprezyng
Dtugos¢ L, Sruby z uchem
Wedtug powyzszej tabeli oraz
wedtug odpowiedniej tabeli na stronie 28
Technika linowa do wind 10/2016 PFEIFER DRAKO
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Asymetryczne zakonczenie linowe

DIN 43 148 (EN 13411-6) Z€ $rubg z uchem podobne do DIN 444

Zakonczenia zgodne z DIN 43148 tylko w niektorych kombinacjach konstrukcji
linowych, $rednice liny oraz $ruby z uchem sg zgodne z wymaganiami EN 81-1,
punkt 9.2.3. (Wymagania: wytrzymato$¢ na poziomie przynajmniej 80 % mini-

malnej sity zrywajacej).
W razie pytan prosimy o kontakt.

Wskazowka:

Konstrukcje linowe przedstawione

w tym katalogu majg bardzo rézng
minimalng wytrzymatos$¢ na zrywanie.
Podczas doboru zakonczen oraz
sprezyn lub buforéw sprezynowych,
nalezy wzig¢ pod uwage ich
maksymalng site. Zakonczenia linowe
musza by¢ zabezpieczone przed
rotacja,

‘ =
1|
R
] 3
| ‘
' g. ' s
=
—»| |e—2a d1 dZ
Typ KUM Typ KD ze sprezyng Typ KFP z 1 buforem Typ KFP 2 z 2 buforami Typ KFP 3 z 3 buforami
@ lina Nom. rozmiar Normalny rozmiar Typ KUM Typ KD Typ KFP Typ KFP 2 Typ KFP 3
d zakonczenia a L L,* L; waga d, L, waga d, L; waga Ls waga L; waga
mm mm mm mm okolokg mm mm okolokg mm mm okolokg mm okolokg mm okoto kg
6.0-7.0 353 M12Y 430 300 150 0.948 440 167 1595 50.0 51 1.051 79  1.079 107 1107
8.0 352 M12) 430 300 150 0920 440 167 1567 500 51 1.023 79  1.051 107 1.079
9.0-120 351 M12) 430 300 150 0.892 44.0 167 1539 500 51  0.995 79  1.023 107  1.0%1
10.0-12.0 402 M16 440 300 150 1.278 440 173 2070 570 59  1.454 87 1482 15  1.510
120-14.0 401 M16 440 300 150 1.250 440 173 2.042 570 59 1426 87 1454 15 1.482
120-15.0 450 M20" 590 400 150 3.330 500 202 4840 680 65 3.620 93  3.666 121 3.712
16.0 - 20.0? 500 M27) 715 500 150 7.740 65.0 254 10.760
* rozmiar standardowy
Rézne dtugosci L, na zyczenie.
Y ucho $ruby nie wedtug DIN Jak zamowi¢ (przyktad) Typ 402 KD x diugosé L

2 na zyczenie

Korpus zakonczenia jest ocynkowany.

PFEIFER DRAKO

Asym. zakoriczenie linowe
nominalny rozmiar 402
dla liny - @10 do 12 mm

ze sprezyng
diugosé¢ L, ze Srubg z uchem
zgodnie z powyzsza tabelg

Technika linowa do wind 10/2016



Sruby oczkowe z gwintem, DIN 444

A _ (w potaczeniu z symetrycznymi zakonczeniami linowymi
N EN 13411-7)
LI

Gwint  M10*  M12 M 16 M 20 M24 M27 M 30*

a
d, 10.5 12.2 16.0 18.0 22.0 25.0 42.0
S 9.0 14.0 17.0 22.0 25.0 27.0 30.0
L, /Ly 180/70* 200/100
130/35
230/70 300/150 300/150
| 320/150% 320/150*
| 350/150
‘ 400/150 400/150 400/150*
450/150 450/150 450/150*
| 500/150 500/150* 500/150*
- \ 560/150 600/150
™ 800/400
— % Wszystkie wymiary w mm
T ‘ * rozmiar standardowy
| ** nie wedtug DIN
1
e 3 |

Zaciski liny stalowej EN 13411-5

(do stosowania z zakoriczeniami linowymi DIN 15315 / EN 13411-7 oraz
DIN 43148 / EN 13411-6)

Nominalny rozmiar = 5.0 6.5 8.0 10.0 12.0 14.0 16.0 19.0 22.0
najwieksza nominalna @

Dla posrednich nominalnych $rednic liny, nalezy zastosowa¢ kolejny wiekszy rozmiar zacisku.
Nominalny rozmiar 5 ma zastosowanie dla nominalnej $rednicy liny 5 mm.
Stosowanie tylko zgodnie z wymaganiami dla aplikacji i instalacji EN 13411-5.

Standardowe taczenie Korica Liny z Zaciskiem Liny

S

ik
(| NE
RSSSSSSSaaaaNa

X i
a \\\\\
SES

(

Symetryczne zakonczenie linowe: Asymetryczne zakoniczenie linowe:
patrz EN 13411-7 patrz EN 13411-6
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Sprezyny do zakonczen linowych

Sprezyna |l Sprezyna Il Sprezyna lll Sprezyna IV Sprezyna V Sprezyna VI

sym. zakonczenie linowe 5D 17D
EN 13411-7/DIN 15 315 6.5D 8D 1D 14D 20D 25D
asym. zakonczenie linowe - 351 401 450 500 -
EN 13411-6/DIN 43 148 352 402
Tuleje zaciskowe M 8
M 10 M 12 M 16 M 20 M 24 -
@ drutu [mm] 4500 7.500 9.000 11.000 15.000 18.000
Zewnetrzna @ [mm] 23.500 43.000 46.000 53.000 65.000 80.000
Obliczenie kompresji s $rednia @ sprezyny [mm] 19000 35500 37000 42000  50.000  62.000
F Dtugo$¢ bez obcigzenia [mm] 61.500 135.000 135.000 157.500 190.000 155.000
§= 7[mm] gaks[m]alne obciazenie sprezyny 1.703 3.382 5.930 9.383 14.880 24.525
¢ = wspétczynnik sprezyny [kN/mm] com[-)resja s [mm] przy obcigzeniu 21.000 47.000 40.500 42.000 32.500 27.000
F = obcigzenie sprezyny [kN] cEEiR F"‘,a‘ .
(takie same jak obciazenie liny) wspotczynnik sprezyny ¢ [kN/mm) 0.081 0.072 0.146 0.223 0.458 0.908
, Bufory na sprezynach elastomerowych do zakonczen linowych
W Wiasciwosci Typ d Dr* bz L "
A + Odporne na smar i olej o i i o o
- S 5.0 10.0 40 20 17 20
Y + Doskonate wiaéciwosci ttumigce 6.5 10.0 40 20 17 20
+ materiat: poliuretan 8.0 13.0 50 22 28 33
11.0 17.0 50 22 28 33
\ 14.0 21.0 65 27 28 39
17.0 25.0 80 27 28 33

4—'—1—»

<—dﬂ

<—D2

PFEIFER DRAKO

*bez obcigzenia
Rozmiar d musi pasowa¢ do $rednicy gwintu $ruby z uchem

ymalne 8 ————r Maksymalne
zapotrzebo- 1 bufer 2bufer’ 3 buferl zapotrzebo-
wanie ¥ ’ I wanie
6
. [
F [kN] 4 I / F [kN]
3
) /I /
1 / / Alk%(
=7 = [ =Maksymalne naprezenie
statyﬁzne na cweiar
0
0 10 20 30 40
s [mm]
Typ SFP Typ 6,5FP
ymalne 8 T T T T T Maksymalne
zapotrzebo- 5 1bufer, bufer 13 bufer / zapotrzebo-
wanie ’ I / wanie
6
L
F [kN] 4 / / / F [kN]
3 /
2 >—T170 kg
i = Maksymalne naprezenie
statyrzne na clezrr
78 T A S
10 20 30 40 50 60
s [mm]
Typ 11FP Typ 14FP

B — Maksymal g S —
1 bufer| 2 bufer’ 3 bufer I zapotrzebo- 1 bufer, 2 bufer I 3 bufer l
’ I wanie 7 , I
6
II /I 5 I’ Il
F [kN] 4
I L /
77 2 =T
7 i gznﬁ(s malne naprezenie 1 ;laly Zne na ciezar
statyﬁzr‘\,e na c‘eigre 0% T f T
0 10 20 30 40 0 10 20 30 40 50 60
s [mm] s [mm]
Typ 8FP
— T y N
1 bufer 12 bufer lf3 bufer lf zapotrzebo- 1 |1 bufer {2 bufer /73 bufer /7
’ l wanie 16
[ e T I A
— b I’ /I
F [kN]
I / D /
/ /[ 1/
L7 6
- =210 kg 4 A F =020 kg )
;tatyczne na cigzar 2 / / ='M?rksr¥;n glngigiap;e A0
A 1T T 4
10 20 30 40 50 60 0 10 20 30 40 50 60
s [mm] s [mm]
Typ 17FP
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Kompensacja

tancuch wyrdwnawczy z ostong, gdzie struktura tancucha jest wcigz

widoczna: dla predko$ci nominalnych do 1,6 m/s np.

tancuchy wyréwnawcze z ostong, okragty przekroj:

— Dla predkosci nominalnych do 3,0 m/s. np. DRAKO CB.

- Dla predkosci od 1,75 m/s zaleca sie instalowanie prowadnic tancucha
wyréwnawczego w nizszych partiach szybu.

Ponadto poza wymienionymi aplikacjami, DRAKO oferuje tancuchy kompen-
sacyjne, ktore zapewniajg wiekszg $rednice petli. Wiec nacisk na prowadnice
kabiny moze by¢ znaczaco zredukowany.

Dla lin wyréwnawczych istnieja nastepujace warianty:

+ Nienaprezone liny wyréwnawcze: wcze$niej popularne w okreslonych
specyfikacjach: praca tych lin jest jednak zdecydowanie mniej efektywna
niz zachowanie taicuchow wyréwnawczych z ostona.

Naprezone liny wyréwnawcze: Zgodnie z EN 81-1, 9.6 lub EN 81-20

5.5.6.2, liny uzywane jako wyréwnawcze musza by¢ prowadzone za
pomocg naprezajacych kot ciernych. Tylko naprezone liny kompensacyjne
w potaczeniu z urzadzeniami zabezpieczajacymi na naprezajacych kotach
ciernych, jak jest okre$lone w EN 81-1, 9.6.2 lub EN 81-20 5.5.6.1, dla nomi-
nalnej predkosci powyzej 3,5 m/s moga zabezpieczy¢ przed niepozadanymi
,podskokami“ przeciwwagi przy aktywacji hamulca bezpieczenstwa.

Technika linowa do wind 10/2016

Wyréwnywanie ciezaru lin nosnych w uktadzie
windowym

B Dlaczego wyréwnywanie w pewnych warunkach jest
pomocne a nawet konieczne?

Przyczyny wyréwnywania ciezaru:

+ W wysokich windach, zuzycie energii elektrycznej systemu napgdowego
moze zosta¢ zminimalizowane przez kompensacje ciezaru liny; alternatywnie,
system napedowy moze by¢ przystosowany do mniejszych obcigzen, a tym
samym zapotrzebowanie na energie moze by¢ zredukowane.

Kabina moze by¢ uruchamiana i zatrzymywana bardziej rownomiernie,

a kalkulacja predkosci zblizania sig¢ kabiny do nastepnego przystanku
zoptymalizowana.

Witasciwosci cierne dla wind o wysokich szybach czesto musza by¢ osiggane
za pomocg wyréwnywania cigezaru.

W zaleznos$ci od wysokos$ci szybu, predkosci kabiny oraz przeznaczenia
windy, moga by¢ stosowane nastepujace tancuchy i liny:

+ Standardowy fancuch wyréwnujacy\bez ostony:
- Dla predko$ci nominalnych do 0,6 m/s.
— Wada: wysoki poziom hatasu.

PFEIFER DRAKO
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Produkowane liny wyréwnawcze posiadajq takg sama konstrukcje oraz $rednice
jak liny nosne w konkretnej instalacji. W przypadku wysokich szybow oraz
wiecej niz szesciu lin podnoszenia, instalatorzy powinni rozwazy¢ instalacje
mniejszej iloci, ale grubszych lin wyréwnawczych.

M Korzysci specjalnie zaprojektowanych lin wyréwnawczych
DRAKO zaleca uzycie specjalnie zaprojektowanych i wymiarowanych lin wyrow-
nawczych serii DRAKO 180 B oraz DRAKO 200 B. Liny te charakteryzujg sie
syntetycznym rdzeniem witokiennym i w konkretnych przypadkach, konstrukcja
splotki, ktéra nie jest dostepna w linach podnoszenia.

Elastycznosé

Konstrukcja ta sktada sie z wielu cienkich drutéw, ktére sprawiaja, ze liny sa
szczegolnie elastyczne (minimalny stosunek $rednicy D/d dla két ciernych lin
wyréwnawczych wynosi tylko 30!).

Stabilnos¢ dtugosci

W przeciwienstwie do rdzeni wiokiennych, syntetyczne rdzenie wtokienne
nie absorbujg wilgoci z otoczenia. Liny sg skutecznie zabezpieczone przed
wydtuzeniem i kurczeniem sie (ktore moze wystepowac w przypadku dtugich
lin) powstatym w wyniku zmiennej wilgotnosci.

Specjalne smarowanie

Liny kompensacyjne sg smarowane inaczej i réwniez intensywniej niz liny
nosne, poniewaz minimalne tarcie nie jest celem samym w sobie. Skutkuje
to przedtuzong zywotnoscig instalacji z dtuzszymi okresami miedzy
serwisowaniem.

Rdzen wtékienny

W pewnych warunkach, rdzen stalowy w linach kompensacyjnych moze
prowadzi¢ do ich wczesnego uszkodzenia. Rdzen z wtdkna syntetycznego
zapewnia doskonatg niezawodno$¢ w kazdych warunkach.

Latwe serwisowanie
Liny majq konstrukcje przeciwzwitg, wstepnie uformowang, co znaczaco
redukuje tendencje do odkrecania podczas obstugi i instalacji.

Wspotczynnik bezpieczenstwa

Zgodnie z EN 81-20 5.5.6.3 taficuchy oraz liny wyréwnawcze muszg
by¢ wytrzymate na wszelkie dziatajace na nie sity, ze wspotczynnikiem
bezpieczenstwa na poziomie 5.

Aby oceni¢ czy lina kwalifikuje sie do wymiany, prosimy o zapoznanie sie z
rozdziatem Kryteria kwalifikujace ling do wymiany na stronie 11.

PFEIFER DRAKO Technika linowa do wind 10/2016



Liny do kompensaciji
Specjalne liny wyrownawcze
% Wykonanie: nieocynkowa-  DRAKO 180 B/ 200 B

na, prawa, przeciwzwita,

7 rdzeniem z wiokna Specjalne liny wyrownawcze dla wind do stosowania tylko jako
syntetycznego (SFC) naprezone liny wyréwnawcze
0 137011770 lub 1570 Specjalne liny wyréwnawcze. Konstrukcja liny zmienia sie w zaleznosci od
N nominalnej $rednicy aby zoptymalizowaé prace w ukladzie.

Przeznaczenie oraz warunki funkcjonowania lin wyréwnawczych réznia sie

!l%F Patrz strona 10 od tych na kotach ciernych oraz lin podnoszenia uzywanych w tych samych

Vo uktadach windowych. Dlatego DRAKO zaleca stosowanie specjalnych lin wyréw-

nawczych. Obfite smarowanie oraz specjalny rdzen widkienny, dostepne nawet
w wiekszych $rednicach (dla mniejszej ilosci lin) oraz elastyczna konstrukcja,
zwiekszg zywotno$¢, komfort pracy oraz wptyng pozytywnie na wydtuzanie sie
liny.
Niemniej jednak, DRAKO moze dostarczyc¢ liny wyréwnawcze o takiej konstrukcji
jak lina podnoszenia DRAKO 300 T.

DRAKO 180 B
Nom.@ liny Minimalna sita zrywajaca F,;, Waga
1370/1770 lub 1570 ok.
mm kN kg/100 m
13.0 83.7 60.7
16.0 127.0 92.0
18.0* 160.0 116.0
19.0* 179.0 130.0
20.0* 198.0 144.0
6x25F - FC 22.0¥ 240.0 174.0
24.0* 292.0 211.0
26.0 342.0 248.0
32.0* 518.0 376.0
36.0* 656.0 476.0
38.0* 731.0 530.0
6x36WS-FC
DRAKO 200 B
13.0* 74.3 57.5
16.0* 113.0 87.0
18.0* 142.0 110.0
19.0* 159.0 123.0
22.0* 213.0 165.0

8x25F-FC

* Brak zapasow

Liny do wind powinny by¢ dostarczane z zabezpieczonymi przed
rozplotem koricami, jezeli nie zostato okreslone inaczej.
Technika linowa do wind 10/2016 PFEIFER DRAKO




DRAKO
tancuchy wyrownawcze
DRAKO comfortBalance
Ksztattowane ci$nieniowo, automatycznie spawane faricuchy
wykonane ze stali nisko weglowe;
Niepalno$¢ w temperaturze do 60 °C polichlorek winylu, ktory jest odporny na
utlenianie sig, wietrzenie, rozpuszczalniki i chemikalia.
B Obszar zastosowania
Temperatura pracy -15°C do +60 °C
Predko$¢ Instalacii <3,0m/s
Materiat 3 $ruby w ksztatcie U,
1 szekla, 1 zacisk
Akcesoria ttumigce drgania DRAKO Rolka DR-L oraz DR-H
Typ Waga Srednica Zewnet-  Maksym. Zalec.
Podtoga kabiny tancucha rzne diugosé $rednica
I_] A e srednica podwieszenia petli
1
- kg/m mm mm m mm
Sruba w — U-$ruba
ksztalcie U DRAKO CB 110 11 6.8 24 150 560
Przeciwwaga Szek DRAKO CB 150 1.5 6.3 29 170 600
zexe DRAKOCB220 22 79 35 180 600
DRAKOCB300 3.0 9.0 38 185 650
DRAKO CB 370 3.7 10.5 42 185 650
LA| DRAKOCB450 45 115 44 185 650
Sruba w —— Zacisk DRAKO CB 520 5.2 12.7 49 185 680
remine DRAKOCB 600 6.0 13.5 52 185 680

Petla
bezpieczenstwa
(0,6 1,0 m)

Srednica petli

tancuch wyréwnawczy

Prowadnice
rolkowe

OL_1© ©

Min. promien petli
Maks. 1 m

Wskazowka

Dla zastosowan zewnetrznych, z powodu wiatru,

zalecane sg zawsze akesoria ttumigce.

PFEIFER DRAKO Technika linowa do wind 10/2016




tancuch DRAKO halogenfreeBalance

Ksztattowany cisnieniowo, automatycznie spawany tancuch
wykonany ze stali niskoweglowej

Naturalna guma, ktora jest odporna na utlenianie sig, wietrzenie, rozpuszczalniki
i chemikalia, tekstylny rdzen.

B Obszar zastosowania

Temperatura pracy -50°C do +60°C

Predko$¢ Instalacii <3,0m/s

Materiat 3 $ruby w ksztatcie U,
1 szekla, 1 zacisk

Akcesoria ttumigce drgania DRAKO Rolka DR-L oraz DR-H

Typ Waga Srednica Zewnet-  Maksym. Zalec.
Podtoga kabiny tancucha rzne dlugos¢  $rednica

ﬂ N N srednica podwieszenia  petli

. L kg/m mm mm m mm

Sruba U Subal  ~BRAKOHFB 110° 14 55 24 150 480
Przeciwwaga DRAKO HFB 150* 15 6.0 29 170 510

gl DRAKOHFB220* 22 80 35 180 530

DRAKO HFB 300* 3.0 9.0 38 185 560
DRAKO HFB 370* 3.7 10.5 42 185 610

IQAI DRAKO HFB 450 4.5 1.5 44 185 660
Sruba w — Zacisk DRAKO HFB 520* 5.2 12.7 49 185 720
el DRAKO HFB 600* 6.0 13.5 52 185 720

Petla
bezpieczenstwa
(0,6 - 1,0 m)

* Brak zapaséw

Srednica petli

tancuch wyréwnawczy
Prowadnice
@ @ rolkowe @

Min. promien petli
Maks. 1 m

Wskazowka

Dla zastosowan zewnetrznych, z powodu wptywu wiatru,

zawsze zalecane sg akcesoria ttumigce.

Technika linowa do wind 10/2016 PFEIFER DRAKO




DRAKO
tancuch DRAKO widerloopChain 3
Ksztattowany ci$nieniowo, automatycznie spawany wykonany ze Korzysci
stali niskoweglowe; M specjalny sktad PCW skutkuje

znacznie szersza $rednicq petli niz

. . , . L konwencjonalne tacuchy wyrow-
Niepalno$¢ w temperaturze do 60 °C polichlorek winylu, ktéry jest odporny na nawcze

utlenianie sig, wietrzenie, rozpuszczalniki i chemikalia. T . .
W umozliwia proces instalacji pod

kabing nawet w szerokich szybach i

W Obszar Zastosowania wielkich kabinach

Temperatura pracy 0°C do +60°C M znacznie zredukowane nacisk i

Predkos¢ Instalacji <30mis prowadnic kabiny, zminimalizowane
’ zuzycie

Materiat 3 $ruby w ksztatcie U,

W zwigkszona wykorzystanie szybu

1 szekla, 1 zacisk
Akcesoria ttumigce drgania DRAKO Rolka DR-L oraz DR-H
Typ Waga Srednica Zewnet-  Maksym. Zalec.
Podtoga kabiny tancucha rzne dtugosé Srednica
|_] v N Srednica podwieszenia petli
)
- kg/m mm mm m mm
Sruba w — U-$ruba
ksztatcie U DRAKO WLC 110 1.1 5.5 24 150 1000 - 1600
Przeciwwaga Szekle DRAKOWLC 150 1.5 6.3 29 170 1000 - 1600
DRAKOWLC220 2.2 79 35 180 1000 - 1600
DRAKO WLC 300 3.0 9.0 38 185 1000 - 1600
DRAKO WLC 370 3.7 10.5 42 185 1000 - 1600
LJ DRAKOWLC450 45 115 44 185 1000 - 1600
— Zacisk DRAKOWLC 520 5.2 12.7 49 185 1000 - 1600
Sruba w DRAKO WLC 600 6.0 13.5 52 185 1000 - 1600
ksztatcie U Petla
bezpieczenstwa
(0,6 — 1,0 m)
B Srednica petli
——— tancuch wyréwnawczy
Prowadnice
@ @ rolkowe @ @
Min. promien petli
Maks. 1 m
Wskazowka

Dla zastosowan zewnetrznych, z powodu wptywu wiatru,
zawsze zalecane sg akcesoria ttumigce.
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Zestawy instalacyjne
Zestawy instalacyjne dla DRAKO CB oraz HFB

Jeden zestaw instalacyjny zawiera materiaty do instalacji jednego tancucha
wyréwnawczego.

Zestawy instalacyjne zostaty zaprojektowane w szczegolno$ci do stosowania z
taficuchami wyréwnawczymi DRAKO.

Gwarantuja bezpieczng prace. Stosowanie innego osprzetu mogtoby powaznie
zagrozi¢ bezpieczenstwu instalacji.

CB/ Zawartos¢  llos¢ Wymiary
_ B _ Zestaw
szt A B C D
«— C ——»
mm mm mm mm
) 3 ICB 110 Sruba U 3 6 120 75 50
t, A Szekle 1 8  16x20 M6x35 M6
NS Zacisk ze stali 1 T710+-10 26 42 -
¢ - > nierdzewnej
— ] ICB 150 Sruba U 3 8 120 75 50
- Szekle 1 12 2x20 M8x45 M8
Zacisk ze stali 1 710 +/-10 31 47 -
nierdzewnej
ICB 220 Sruba U 3 10 120 75 50
g (A Szekle 1 2 25x30 M10x50 M10
Zacisk ze stali 1 T710+-10 37 53 -
nierdzewnej
ICB 300 Sruba U 3 10 120 75 50
Szekle 1 12 25x30 M10x50 M10
nakretka (D) Zaciskzestali 1 T10+-10 40 56 -
’ nierdzewnej
SubaC)  cg370 SrubaU 3 12 120 75 50
Szekle 1 12 32x30 M12x50 M12
Sworzer (B) Zacisk ze stali 1 710+-10 44 60 -
nierdzewnej
ICB 450 Sruba U 3 12 120 75 50
Szekle 1 12 3.2x30 M12x50 M12
Zacisk ze stali 1 710 +-10 47 63 -
nierdzewnej
ICB 520 Sruba U 3 14 120 75 50
*_i Szekle 1 16 3.2x30 M14x60 M14
CB Zacisk ze stali 1 710 +/- 10 51 67 -
ﬁ ' nierdzewnej
ICB 600 Sruba U 3 14 120 75 50
Szekle 1 16 3.2x30 M14x60 M14
Zacisk ze stali 1 710 +/-10 54 70 -

nierdzewnej

Dostepne sg szczegotowy na temat instalacji.
W razie pytan prosimy o kontakt.
Technika linowa do wind 10/2016 PFEIFER DRAKO
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Prowadnice rolkowe
Prowadnica rolkowa DR-L / DR-H Wskazowka:

Prowadnice rolkowe DR-L oraz DR-H zapewniajg , ze przy wyzszych Podczas instalacji, nalezy sig
predkosciach jazdy brak jest wibracji w uktadzie podnoszenia. Aby wybra¢ upewnic, ze taricuch wyrownawczy
wlasciwy rodzaj, nalezy zapoznaé sie z ponizsza tabela, Zaleca sig zainstalowa- M€ bgdzie trwale stykat sig przy

nie dwdch rolek w przypadku szybu wyzszego niz 50 m i predkosci jazdy ponad Pracy z prowadnica rolkowa, tarcuch
1,75 m/s. musi przechodzi¢ centralnie przez jej

Srodek. Koni j k
Dla szybow o wysoko$ci mniejszej niz 50 m oraz predkosci ponizej 1,75 m/s ;;(\)/?izszer?ir:epcrigylgtiiensgtea;%bp;?zg

zwykle nie wymaga sie stosowania prowadnic rolkowych. ciwwadze byly wyrownane pionowo
Prowadnice tlumig wibracje, ktére mogg powstawa¢ w wyniku duzych predkosci wzgledem prowadnicy.

oraz zatrzymania awaryjnego. Zabezpieczajg tarcuch przed mozliwym uderze-

niem w $ciane szybu. Prowadnice moga by¢ uzyteczne réwniez przy nizszych

predkosciach.

Ponizsza tabela stanowi przeglad dostepnych prowadnic:

Predkos$¢ windy DRAKO CB DRAKO HFB
1.2 do 1.75 m/s DR-L/DR-H DR-L/DR-H
1.75 do 3.0 m/s DR-H DR-H
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Wszystkie wymiary Wszystkie wymiary 37
Rolka tlumigca DR-L podano w mm Rolka tlumigca DR-H podano w mm
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Materialy instalacyjne

Materiaty instalacyjne IK-R

Do prowadnic rolkowych — klamry montazowe nalezy insta-
lowa¢ pomiedzy prowadnicami przeciwwagi (IK-R)

Klamry zostang zamocowane pomiedzy prowadnicami przeciwwagi. W
zaleznosci od liczby tanicuchéw wyréwnawczych zainstalowanych przy
przeciwwadze, mozna zainstalowa¢ jedng lub dwie rolki.

Wymagana jest przestrzer minimum 480 x 290 mm dla jednej wycentrowanej
rolki ttumigcej miedzy prowadnicami. Klamry powinny by¢ zamontowane w
odlegtosci ok. 80 mm pomiedzy $ciang szybu a prowadnicami przeciwwagi.
Dtugos¢ pomiedzy prowadnicami moze wynosi¢ maksymalnie 1500 mm.

S IK-R do montazu DR-H

Materiat instalacyjne IK-F

Do prowadnic rolkowych na podszybiu - klamry montazowe
nalezy instalowac¢ przy podszybiu od strony kabiny (IK-F)

Klamry zostang zainstalowane przy podtodze pod kabing. W zaleznosci od
liczby tarcuchéw wyréwnawczych przy przeciwwadze, mozna zainstalowa¢
jedng lub dwie rolki ttumigce.

IK-F do montazu DR-H

Poz. Czesc llos¢ Poz. Czesé llos¢
1 Prowadnica D — 1500 mm 2 1 Ptyta podtogowa — 150 mm 2
2 Prowadnica A — 392 mm 2 2 Prowadnica A — 1100 mm 2
3 Prowadnica D — 392 mm 4 3 Nakretka sprezynowa M 10 6
4 Nakretka prowadnicy M 10 20 4 Element wspornikowy — 244 mm 2
5 Sruba - M 10 x 60 4 5 Sruba M 10 x 40 6
6 Zaczep 4 6 Gumowa plyta 2
7 Sruba — M 10 x 40 12 7 Sruba M 12 4
8 Nakretka sprezynowa M 10 4 8 Sruba M 12 x 40 4
9 Kwadratowa podktadka 8 9 Podktadka 13 4

10 Sruba - M 10 x 25 8 10 Podktadka sprezynowa A12 4

11 Podktadka — 10.5 8 1 Kotekl 12 8
- Procedura instalacji 1 - Procedura instalacji 1

0
T ®
I O
@
@
Rolki ttumigce drgania nie sg cze$cig materiatu instalacyjnego!
Przewodnik instalacji taficuchow wyréwnawczych oraz akcesoriow
jest dostepny na stronie www.drako.de/en
Technika linowa do wind 10/2016 PFEIFER DRAKO




Zakres produkc;ji

DRAKO
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B Gornictwo

Liny systeméw Koepe

Liny do systemow wyciggowych
bebnowych

Ptaskie liny podnoszenia

Ptaskie liny wyréwnawcze
Okragte liny wyréwnawcze

Liny holowinicze dla przeno$nikow

M Przemyst windowy

Specjalne liny o konstrukcji 6-splotkowej i 8-splotkowej

Specjalne liny z 9 zewnetrznymi splotkami dla instalacji wysokiego
podnoszenia / duzych predkosci

Specjalne liny wyréwnawcze

tancuchy kompensacyjne oraz zestawy instalacyjne

Liny do matych wind towarowych, ogranicznikéw predkosci i
mechanizméw drzwi

.
e o o o

+ Liny do systemoéw gondolowych z wewnetrznym przewodnikiem elektrycznym jednotorowych
+ Liny z przewodami do przesytania
B Przemyst i budownictwo sygnatu

+ Specjalne liny do zurawi i koparek z 8 i 9 zewnetrznymi splotkami
+ Liny nieodkretne dla trakcji elektrycznych

+ Liny nieodkretne dla zurawi wiezowych oraz zurawi przejezdnych
+ Liny do wciggarek, liny chwytakowe i liny odciggowe

+ Zawiesia zgodne z DIN 3088 oraz ISO 8792

B Pogtebianie szybow

+ Liny ptaskie

+ Liny do chwytakéw
+ Liny do prowadnic
B Przemyst naftowy

B Dodatkowo

+ Obrotowe linie wiertnicze zgodne z API Spec. 9A .
+ Liny czerpakowe - y kdﬂ/?’ + Zakonczenia linowe
+ Liny do urzadzen wiercacych . W ce” IMJ/ + Zakonczenia do kabli i lin
+ Liny wciggarek :' 2 ch infor A + Spiralne liny i splotki (przemyst samochodowy)
« Liny profilowania oraz przewod 4k + Liny do badan gtebinowych
yp praewiody prosimy 0 /<omf P glebinowy,

—_—————

PFEIFER DRAKO

i

Liny odporne na rotacje i nieodkretne

W Certyfikaty i dopuszczenia

TOV Siid

+ Wydany przez Germ. Lloyd, Lloyd's
System Zarzadzania Jako$cig
wedtug EN 1SO 9001

System zarzadzania $rodowiskiem
wedtug. EN ISO 14001

System zarzadzania energig wedtug
EN ISO 50001

+ LOM (Hiszpania)

GOST (Rosja)

G @m g

Technika linowa do wind 10/2016



Nasze ustugi

Nasze doradztwo i wsparcie

M Pomoc techniczna

Stosujac wiele dostgpnych technicznych rozwiagzan, z przyjemnoscia mozemy
wspiera¢ Panstwa w znalezieniu wasciwej konfiguraciji dla Panstwa lin oraz
akcesoriow linowych.

Juz w fazie planowania i projektowania, bedziemy Panstwa wspiera¢ i doradzac.
Ponadto oprécz wieloletniego doswiadczenia, posiadamy wszelkiego rodzaju
sprzet obliczeniowy dla lin windowych. Mozemy poméc Panstwu wybraé
najlepsza ling oraz do danego uktadu olinowania, a takze mozemy Panstwu
doradzic.

To jest nasze doradztwo i wsparcie dla Pafistwa.

M Obliczenie zywotnosci liny oraz dobor liny
(Kalkulator zywotnosci lin DRAKO)

Nasze Techniczne Centrum Kompetencyjne (TCK) zdobyto duze doswiadczenie
w obszarze oceny zywotnosci liny, ktére doprowadzito do stworzenia profes-
jonalnego oprogramowania. Mimo to oprogramowanie jest niekompletne bez
personelu, ktory posiada ogromng wiedze na temat ztozonych procesow, ktdre
przebiegaja w tle. Poza tym ocena zywotnosci wymaga nie tylko znajomosci
obcigzenia, kot ciernych oraz ksztattu rowkow. Wymaga takze kompetentnej
wiedzy i doswiadczenia, ktore posiadajg nasi pracownicy.

Proces doboru lin DRAKO, pomaga okresli¢ naped linowy dla windy zgodnie

z wytycznymi EN81-1 oraz, dodatkowo, wiele waznych warto$ci w oparciu o
obowigzujace standardy. W ten sposéb mozemy oceni¢ i/lub zmodyfikowac
aktualny wybodr liny a takze efektywno$¢ istotnych komponentéw. W rezultacie
mozemy poleci¢ Panstwu najlepszy mozliwy skoordynowany system napedu
linowego. Prosimy o zatozenie bezptatnego konta na stronie www.drako.de/en

H Diagnoza liny i systemu

W systemie windowym nigdy nie mozna wykluczy¢ nieoczekiwanego uszkodze-
nia liny, a czasami nie mozna réwniez ustali¢ jego przyczyny- przynajmniej na
poczatku. Nasi wysoce wykwalifikowani eksperci pomoga Panstwu zlokalizowaé
przyczyne uszkodzenia i zapewnig, ze po wymianie liny, ta sama awaria nie
wystapi ponownie.

JesteSmy szczesliwi, ze mozemy stuzy¢ Panstwu darmowym doradztwem! W
przypadku bardziej zaawansowanych kalkulacji oraz ustug ztozymy Panstwu
oferte.
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B Uproszczony formularz zaméwienia

Naszym celem jest uproszczenie procedur wyboru i zaméwienia. W tym celu
prosimy o skorzystanie z ponizszego formularza zamdwienia, ktére mozna
skopiowac. Prosimy o sktgdanie zamowien drogg mailowg na adres:
liny@pfeifer.pl lub biuro@pfeifer.pl lub o kontakt z naszym biurem.

W Magazynowanie

Dla Panstwa sprawnej obstugi, posiadamy stale w magazynie szeroki asorty-
ment. Co oznacza, ze mozemy szybko zareagowac na Panstwa potrzeby
zwigzane z dostawa.

M Dostawy w pakiecie / liny i akcesoria z jednego zrodta

Potrzebuja Pafistwo naszych lin i/lub taficuchéw wyréwnawczych z akcesoriami
na budowie?

-> Oferujemy odpowiadajace potrzebom pakiety dostaw.

B Odpowiedz w ciggu 24 godzin

Jezeli przewidujemy, ze nie mozemy odpowiedzie¢ na zapytanie w zagdanym
czasie, wrocimy do Pafstwa w ciggu jednego dnia roboczego, liczac od odbioru
wiadomosci i poinformujemy Panstwa:

* kto skontaktuje sie z Panstwem, oraz

+ do kiedy doktadnie, mozecie Panstwo spodziewac sie odpowiedzi, ktorej
Panstwo potrzebujecie.

B Strona www

Wszystkie dane techniczne mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej
www.drako.de/en (jezyk niemiecki/angielski)

PFEIFER DRAKO
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Sposoby wysyiki

Liny o dtugosci do 50 m, sg wysytane
w pierscieniach, rowniez te
posiadajace specjalne zakonczenia.
Wysytka kazdej partii zostanie zreali-
zowana na paletach lub w kartonach,
- akcesoria luzno w torbach. Wieksze
ilosci na zyczenie sg pakowane
specjalnie.

Partie produkcyjne bedg zwijane na
drewniane bezzwrotne bebny. Bebny
moga by¢ réwniez pakowane (ptasko)
na EURO-palety.

Liny ciete na dtugos¢, zazwyczaj w
odcinkach wiekszych niz 100 metrow,
bedg wysytane na bezzwrotnych
bebnach, réwniez ze specjalnymi
zakonczeniami.

Ponadto oferujemy mozliwo$¢ pakieto-
wania. W tym przypadku, liny windowe
oraz luzne zakoniczenia linowe jak
réwniez inne akcesoria oraz liny ogra-
nicznika, moga by¢ pakowane np. w
stabilne kartonowe pudta z uchwy-
tami na EURO-paletach. Szacowany
ciezar na pudfo wynosi ok. 80 kg.

Dla cigzkich partii, zapewniamy usystematyzowang dostawe na paletach.
Realizujemy zasade jednego opakowania na zamowienie, dzieki czemu kazda
paczka z komponentami liny moze by¢ tatwo zidentyfikowana.

Ryzyko utraty czg$ci (na przyktad akcesoriow podczas przewozenia, w magazy-
nie lub na budowie) moze by¢ dzigki tej ustudze logistycznej zminimalizowane.
Opcjonalnie, na Panstwa zyczenie, mozemy dodac¢ etykiety z kodem kreskowym
lub same etykiety.

JestesSmy gotowi pomdc Panistwu w wyborze
najlepszego sposobu wysytki.

PFEIFER DRAKO

Ostrzezenia

Liny musza by¢ uzywane tylko zgodnie z odpowiednimi przepisami
bezpieczenstwa oraz obowigzujacymi standardami (DIN 15020, PN EN 12 385
i EN 81). Zastosowanie majg obowigzujace ustawowe przepisy oraz standardy
krajowe. Przed uzyciem nalezy skontrolowac ling i zakoriczenia liny oraz
stosowac sie do zalecen producenta i obowigzujacych norm.

Wskazoéwka:

Wytrzymato$¢ na zrywanie w katalogu odnosi sie wytacznie do nowych lin. To
czy lina pracuje zgodnie z oczekiwaniami w dtugim czasie zalezy od

+ konstrukcji systemu windowego,

+ wybranej rednicy liny,

+ wybranej konstrukgii liny,

+ wybranej klasy liny oraz

+ whasciwej instalacji i konserwacji windy w ktorej uzywana jest lina oraz

+ wasciwego przechowywania, przenoszenia, konserwacji oraz kontroli liny.

Instrukcje ogdlne:

Zadna z czesci tego katalogu ( za wyjgtkiem zawartego w nim formularza
faksowego) nie moze by¢ kopiowana i rozpowszechniana zaréwno w sposéb
elektroniczny jak i inny, bez uprzedniej pisemnej zgody PFEIFER DRAKO.

Katalog ten zastepuje wszystkie poprzednie katalogi. Wszelkie dane techniczne
zawarte w poprzednich katalogach przestaja obowigzywac.

Wszystkie dane w naszych katalogach podlegaja zmianom przez PFEIFER
DRAKO zgodnie z rozwojem wiedzy technicznej. Wszystkie obrazy, informacje
o produkcie oraz wymiary, a takze dostepnos¢ zostaty skorygowane na dzien
publikacji.

Technika linowa do wind 10/2016
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Liny do Wind

] Zapytanie liny@pfeifer.pl lub biuro@pfeifer.pl
[]Zaméwienie liny@pfeifer.pl lub biuro@pfeifer.pl &

PFEIFER
DRAKO

PFEIFER Technika Linowa i Dzwigowa Sp. z 0.0. Nr Klienta Data
ul. Wroctawska 68
PL 55-330 Krepice k/Wroctawia Firma
Tel. +48 71 39 80 760
Mobil +48 506-236-562
Faks +48 71 39 80 769
e-mail: liny@pfeifer.pl
www: www.pfeifer.pl Zamawiajacy
Nr zaméwienia/zapytania: Telefon Fax
Wymagany czas dostawy: E-Mail
Poz 1 [Jnaped cierny [J naped hydrauliczny Cena Euro
Sztuki Dtugo$¢ w m @ mm Konstrukcja
Poz 2 1. Zakonczenie liny
[ gtadki koniec
[ jeden koniec z zaprasowanym zakorczeniem gwintowanym
[Jz zataczong $rubg z uchem
M [ ze sprezyna i akcesoriami
[z 1 PU buforem i akcesoriami
[z 2 PU- buforem i akcesoriami
[z 3 PU- buforem i akcesoriami
[ brak
[ Rodzaj zakoniczenia liny (wolne)
[tuleje zaciskowe z gwintem M
[Jéruba z uchem M
(ilos¢ wedtug liczby lin)
Poz 3 2. Zakoniczenie liny
[ gtadkie zakonczenie
[ zakonczenie liny typ UM (wolny)
(ilo$¢ wedtug liczby lin)
Poz 4 __ sztuk zaciskow linowych EN 13411-5 rozmiar ______
Poz 5 __ sztuk zestawow przeciw odkrecaniu
Poz 6 Liny ogranicznika
sztuki Dtugo$¢ w m @ mm Konstrukcja
Poz 7 Pakowanie Liny podnoszenia [ dostawa w pierscieniu  []dostawa na bebnie bezzwrotnym
Liny ogranicznika [ dostawa w pierécieniu [ dostawa na bebnie bezzwrotnym
Poz 8 __ sztuki zakonczenia linowe EN 13411-7 rozmiar ___
Poz9 ___ sztuki zaciskéw linowych EN 13411-5 rozmiar ______

Do zaméwienia lin kompensacyjnych nalezy uzy¢ fromularza zaméwenia ,Kompensacja“ na stronie 43.

Adres dostawy (jesli inny niz adres zaméwienia):

Podpis

Uwagi:

Technika linowa do wind 10/2016

Dostawy zgodne z Warunkami Dostawy i Ptatnosci PFEIFER DRAKO DRAHTSEILWERK GmbH & Co. KG



69. 08 6€ L. 81+ S)ed

i PFEIFER
Kompensacja O RARG

] Zapytanie liny@pfeifer.pl lub biuro@pfeifer.pl
[[]Zaméwienie liny@pfeifer.pl lub biuro@pfeifer.pl

PFEIFER Technika Linowa i Dzwigowa Sp. z 0.0. Nr Klienta Data
ul. Wroctawska 68
PL 55-330 Krepice k/Wroctawia Firma
Tel. +48 71 39 80 760
Mobil +48 506-236-562
Faks +48 71 39 80 769
e-mail: liny@pfeifer.pl
www: www.pfeifer.pl Zamawiajacy
Nr zaméwienia/zapytania: Telefon Fax
Wymagany czas dostawy: E-Mail
Poz 1 tancuch kompensacyjny (dostawa zawsze na drewnianych bgbnach) Sztuk Diugos¢ Cena Euro
Rodzaj Nom. @ w mm Ciezar w kg/m
Poz 2 Zestaw instalacyjny
Rodzaj
Poz 3 Akcesoria tlumigce drgania
DR-LJ DR-H[
Poz 4 Demontaz
Rodzaj Opis Dtugosc
1-strona [ standardowa []
2-strony [] 300mm* [
500 mm* [
Poz 5 Specjalne liny wyréwnawcze
Typ @ wmm Cigzar w kg/m
Poz 6 1. Koniec liny
[ gtadki koniec
[jeden koniec z zaprasowanym zakoriczeniem gwintowanym
i éruba z uchem
M [J ze sprezynami i akcesoriami
[0z 1 PU-buforem i akcesoriami
[z 2 PU- buforem i akcesoriami
[z 3 PU- buforem i akcesoriami
[ brak
[luzne zakoriczenie liny (wolne)
[ éruba instalacyjna M
[ tuleje zaciskowe z gwintem M
Poz 7 2. Zakonczenie liny
[ gtadkie zakonczenie
[ zakorczenie liny wolne (wolny)
Poz 8 Pakowanie [Jdostawa w zwojach ] dostawa na drewnianej rolce
Poz 9 ___ Sztuk zaciskow linowych EN 13411-5 rozmiar ______
Adres dostawy (jesli jest inny niz adres zaméwienia): Podpis

Uwagi: .
* nie dla WLC

Dostawy zgodne z Warunkami Dostawy i Ptatnosci PFEIFER DRAKO DRAHTSEILWERK GmbH & Co. KG Technika linowa do wind 10/2016




PFEIFER DRAKO
DRAHTSEILWERK GMBH & C0. KG

Rheinstralle 19-23

D-45478 MULHEIM AN DER RUHR
Tel. +49-208-42901-0

Fax +49-208-4 2901-21
E-Mail  info@drako.de

Internet  www.drako.de

Dystrybutorzy w Europie

DRAKO

PFEIFER-Siedziby

PFEIFER
SEIL- UND HEBETECHNIK GMBH

Dr.-Karl- Lenz-Str. 66

D-87700 MEMMINGEN

Tel. +49-8331-937-0
Fax +49-8331-937-294
E-Mail  info@pfeifer.de
Internet  www.pfeifer.info

Dystrybutorzy na catym $wiecie

H Belgia/Holandia
Handels- en Ingenieursbureau
Bakker & Co. B.V.

Postbus 1235

NL-3330 C E ZWIJNDRECHT
Tel. +31-78-6101666

Fax +31-78-6100462

E-Mail staal@bakker-co.com

B Austria

PFEIFER SEIL- UND
HEBETECHNIK GMBH
Harterfeldweg 2

A-4481 ASTEN

Tel. +43-7224-66224-0

Fax +43-7224-66224-13
E-Mail office@pfeifer-austria.at

W Wegry

Liftimpex Kft.

Liget u. 1

HN-5000 SZOLNOK

Tel. +36-56-372524

Fax +36-56-410586

E-Mail liftimpex@externet.hu

B Irlandia

PFEIFER DRAKO LTD.
Marshfield Bank, Wollstanwood
GB-CREWE CW2 8UY

Tel. +44-1270-587728

Fax +44-1270-587913

E-Mail sales@pfeiferdrako.co.uk

B Luksemburg

PFEIFER SOGEQUIP S.AR.L.
Zone Industrielle Schifflange-Foetz
L-3844 SCHIFFLANGE

Tel. +352-574242

Fax +352-574262

E-Mail sogequip@pt.lu

B Rosja

OOOPFEIFER |

KANATI & PODJOMNIE TEHNOLOGII
Pyzhevskiy pereulok,

h.5, bld. 1, office 108
RU-119017 MOSKAU

Tel. +7-495-363-01-27

Fax +7-495-363-01-28
RU-193079 ST. PETERSBURG
Oktjaborskaja Nabereschnaja
NO 104, Korpus 23

Tel. +7-812-740-12-24

Fax +7-812-493-48-21

E-Mail info@pfeiferrussia.ru

B Hiszpania

PFEIFER CABLES Y EQUIPOS

DE ELEVACION, S.L.

Avda. de los Pirineros, 25 - Nave 20
San Sebastian de los Reyes
ES-28703 MADRID

Tel. +34-91-659-3185

Fax +34-91-659-3139

E-Mail p-es@pfeifer.de

H Wiochy

Spanset Italia SRL

Via Nenni 13/ A

IT-10036- SETTIMO TORINESE (TO
Tel. +39-0118-16 97 44

Fax +39-0118-16 97 91

E-Mail info@spanset.it

B Grecja

Helcoma

Th.Rotas & Co O.E.

65 Davaki str,

GR-17672 KALLITHEA, ATHENS )
Tel. +30-210-951 3705

Fax +30-210-951 3490

E-Mail contact@helcoma.gr

B Polska

PFEIFER TECHNIKA LINOWA

| DZWIGOWA SP. Z 0.0.

ul. Wroctawska 68

PL-55330 KREPICE k/Wroctawia
Tel. +48-71-3980760

Fax +48-71-3980769

E-Mail liny@pfeifer.pl

B USA/Kanada

AFD Industries, Inc.

555 Market Avenue North
CANTON, OH 44702

Tel. +1-330-4523300

Fax +1-330-4522331

E-Mail info@afdindustries.com

B UAE/Dubai

PFEIFER MIDDLE EAST WIRE ROPE
& LIFTING TECHNOLOGY FZE

Jebel Ali Free Zone 1, RAO8UA07,
PO Box 263081, AE-DUBAI,

Tel. +971-4-883-8445

Fax +971-4-883-8446

B Daleki Wschod

PFEIFER DRAKO

DRAHTSEILWERK GMBH & CO. KG
Sales office Southeast Asia

302C Anchorvale Link #08-30
CN-SINGAPORE 543302

Tel. +65-97-671520

E-Mail sales_southeastasia@drako.de

Ropes Technology Corp.

Far East Pte Ltd.

27, Tuas Ave 8, Jurong
SINGAPORE 639242

Tel. +65-6-861-6066

Fax +65-6-861-3088

E-Mail ropetech@pacific.net.sg

B Australia

Bullivants Lifting & Safety
Specialists

10-14 Kellogg Road
GLENDENNING, NSW 2761
Tel. +61-2-97713000

Fax +61-2-96253355

E-Mail sales@bullivants.com

B Korea

Fine Incorporation

Room 2511, Masters Tower B/D,
#553, Dowha-Dong, Mapo-Ku,
SEOUL 121-815

Tel. +82 2 704 2794

Fax +82 2 704 2795

E-Mail finc2794@unitel.co.kr

B Hongkong/Chiny

Cobelco Industrial Supplies Ltd.
Room 01, 26/F, Tung Wai Commercial
Building

109-111 Gloucester Road,

WAN CHAI, HONG KONG

Tel. +852-2889-0080

Fax +852-2898-7077

E-Mail sales@cobelco.com.hk

H Chiny

PFEIFER STEEL WIRE ROPE
(SHANGHAI) CO., LTD.

No. 159 Yong He Road,

Zha Bei District

SHANGHAI 200072, P.RC.
Tel. +86-21-56778006

Fax +86-21-56779229

E-Mail info@pfeifer.com.cn

www.drako.de/en
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